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SCHWACKE
 Kraso$anas instrukcija

1. Iepriekséjas piezimes un definicijas

Turpinajuma tiek aprakstiti dazi visparderigi remontkrasoSanas pamatnosacijumi,
speciala papildinformacija, ciktal tas ir nepiecieSams, ir uzdota 2.nodala pie attieciga
krasojuma veida.

1.1. KrasoSanas apjoms

Remontkrasosanas apjoms tiek noteikts tikai no bojajuma licluma, detalas pasas virsmas
un iesp&jama remontkrasojuma veida.

Pilniga krasoSana satur transportlidzekla visas arpuses remontkrasosanu. Daléja
kraso$ana satur transportlidzekla arpuses dalas remontkrasosanu. Turklat ir runa par
atseviSku detalu krasoSanu, ja tiek krasota tikai viena virsbuves detala, piem., durvis vai
par daléju krasoSanu, ja tick krasotas vairakas detalas.

Abos gadijumos ar to var tikt saprasts vél viens ierobezojums, ka piem., krasoSana virs
vai zem greznumlistes.

Remontkrasosana, atkariba no krasojamas virsmas, apskata:

Pilniga krasoSana Daléja krasoSana
(transportlidzekla arpuses) (transportlidzekla arpuses dalas)

| |
atseviSku detalu krasoSana daléja virsmas kraso$ana
virsbiives detala vairakas virsbiives detalas
- pilniga krasosana - pilniga krasosana
- virsmas dal€ja krasosana - virsmu dalgja krasoSana

- kombinacija

1.2. Krasas uzbuve un klajosa krasosana

Kaut arT $aja nodala galvenokart ir apskatita klajosa krasosana, loti svariga ir gruntésana,
Spaktelesana, pilditaja un citu komponensu sagatavosana, uzklasana utt.

Pie daudziem krasojumiem ir japaredz pilditaja krasa.

Optiskais iespaids raksturojas ar spidumu, Iiniju, krasu un efektu.

Klajosas krasas pec krasas veida un efektiem var iedalit sekojosi:

Vienslana krasosana (sadalfjums Uni un Metallic)

Daudzslanu krasosana (sadalijums Uni, Metallic un Efekti).

Vienslanu krasoSana Daudzslanu krasoSana

Uni Metallic Uni Metallic Effekt

Metallics (rupji vai smalki aluminija pigmenti) efekts ir vairak vai mazak sp&cigs

gaiSs/tumss flops.

Speciali efekta pigmenti, piem., pérlu efekta pigmenti, Xirallic, Chromaflair panak

krasu flopu. Attieciga efektkrasoSana panak gaiss/tumss flopu un vienlaicigi krasu flopu.
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1.3. Vienmériga uzslanosana un piekrasosana
Remontkraso$anas operacija ir remontam paredz&to laukumu vienmeériga uzslanoSana.
Tas ir pielietojums visiem krasu veidiem.

Talaka operacija ir krasosana ar apakSoperaciju, ko sauc par piekrasosanu.
Piekrasosana tiek lietota pie 2- un 3-slanu remontkrasosanas, ja citada veida nevar panakt
krasas tona saskanoSanu.

Piekrasojot, lai piedzitu krasas toni un efektu, bazes krasa tiek izsmidzinata par faktisko
bojajuma vietu, izejot tai arpus€, un Sis blakus detalas tad pilniba tiek parlakotas ar
bezkrasaino noseglakas kartu.

Detalam, kuram nav tieSu robezvirsmu, piem., iemetinats pakal€jais sparns, pakalgja C-
statne un jumts, bezkrasaina laka tiek arT izsmidzinata pari robezojosai virsmai.

Pie 3-slanu krasosanas ar priekskrasosanu, laka tapat tiek izsmidzinata pari robezojosam
virsmam.

Principa piekrasoSana tiek talak iedalita:
- piekrasosSana vienas detalas robezas (piekrasosana laukuma)
- piekrasosSana pari vairakam detalam (piekrasoSana pie vienas vai vairakam detalam)

Piekrasosana vienai detalai japielieto ciktal un cik biezi tas iesp&jams pie 2-un 3-slanu
krasos$anas mazaku un vidéju bojajumu gadijjuma.

Sim panp€mienam par labu runa ne tikai saimnieciskie redzes punkti, bet gan art dzives
isteniba, jo tiek noverstas eventualas krasas topa un/vai efektu atSkiribas ar blakus
robezojosam detalam.

Talak ir japaredz, ka pie robezojoSo detalu piekrasosanas var biit nepiecieSams papildus
darbietilpibas palielinajums sakara ar nonemamo detalu uzlik§anu-nonemsanu.

Iz8kirSanas par robezojoso detalu piekrasoSanu ir jauztic krasosanas specialistam.

S1 izskirSanas, ciktal tas ir iespéjams un sagaidams, japarruna ar uzdevuma devéju,
ekspertu vai apdroSinataju.

1.4. Spotlackierung (piekrasosana detala/dala)

Spotlackierung ir remonta pap€miens, pie kura, atkariba no bojajuma, ka Spaktelis un
pilditajs, ta arl grunts- un bezkrasaina laka uz bojajuma vietas tiek uzklati tikai.
Ierobezoti. Pielietojot So pap€mienu, ir jaievéro robezas un iesp&jas, kas attiecas uz
bojajuma veidu, bojajuma izvietojumu un izsmidzinamo krasas toni. Sikaks
izskaidrojums ir jaskatas sadala Merkblatt Spotlackierung.
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1.5. “Caurspidigas lakas metode”

Pie daudzslanu efektlakojumu piekrasosanas var tikt optimiz&ta bazes krasas parejas zona
(parrobezas iecirknis), gadfjuma ja Saja iecirkni tiek iepriek$ uzsmidzinata bezkrasaina
laka vai bazes krasas saistlidzeklis (skatit krasu razotaju tehniskas instrukcijas).

1.6. Lenki un plaknes

Vai nu krasojama detala ar robezojosam detalam viena pret otru atrodas:
- viena plakné (piem., sparns-durvis);
- vai arT zem lenka (piem., sparns-motortelpas vaks)

pie daudzslanu efektkrasosanas ir jaizskiras par piekrasosanu.

1.7. Krasas tonu salidzinasana un krasas paraugs

Pirms remontkrasojuma uzklasanas ir jaizgatavo krasas paraugs un jasalidzina ar esoSo
krasojumu bojajuma vietas tuvuma.

No salidzinaSanas seko izskirSanas par to vai remontkrasa ir jamaina un jagatavo talaks
krasas paraugs.

Krasas parauga izgatavoSana un eventuala p&cnianséSana ir kataloga publicéto laiku
saturs AZT/Schwacke sistema, ta arT atseviskiem autorazotajiem tas var tikt aptverts
papildus ar atsevisku darbu poziciju.

100% krasas tona un efekta saskanoSana pie remontkrasojumiem visos gadijumos
nav iespéjama.

1.8. Kalkulacija

Turpmak aprakstito remontkrasojumu noveértéSana ir izpildama vai nu ar sastopamo
autorazotaju dokumentiem vai ar AZT/Schwacke sistému.

2. Remontkrasojumu veidi un papémieni

Sekojosa informacija par atseviskiem remontkrasojumu veidiem bazg€jas sava butiba uz
1.nodala aprakstitajiem pamatiem. Kur tas lickas nepiecieSams, ir uzraditi 1si noradijumi,
resp., iestarpinata talaka informacija.

2.1. Dalgja remontkrasosana ar 1-slanu Uni-krasam

Dalgja krasosana- ta aptver visas attiecigas virsbiives detalas krasosanu vai tas detalas
virsmu — pie vienslana krasosanas, ka likums, nesagada problémas.
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Dazas “svina brivas” lakas vinu ierobezotas segSanas sp&jas d€] ir jasmidzina biezaka
karta.

Spiduma pakapes pielidzinasana pie dal€jas krasosanas robezojosam virsmam tiek
sasniegta ar piepulésanu.

Robezojoso detalu piekrasosana krasas tona pielidzinasanai nav nepiecieSama. Vienigais
izn€mums ir tie krasu toni, kuri tiek piedavati tikai gatavi sajaukti (Ready-MIX) un,
neskatoties uz to, neder.

Bez tam ir janem véra pilditaja krasa.

2.2. Dalgja remontkrasoSana ar 2-slanu krasam
2.2.1. 2-slanu Uni krasas
Krasas uzbiive: 1. Pilditajs pieskanots krasas tonim
2. Uni —bazes krasa
2. 2K — caurspidiga laka slapjs-slapja
skatit izklastu zem 2.2.2.

2.2.2. 2-slanu-Metallic krasas
Krasas uzbiive: 1.Pilditajs pieskanots krasas tonim

2. Metallic —bazes krasa

2.2K — caurspidiga laka slapjs-slapja
Dalgja krasosana ar 2-slanu metalefekta krasam ir principa iesp&jama. Krasas tona un
efekta pielidzinasana krasojuma ar smidzinaSanas tehnikas izmainiSanu vai nians€Sanu
pie metalefekta krasas toniem griitaka, tomér, ka likums, sasniedzama.
Piekrasosana detala vienm@r ir optimala metode. Gadijuma, ja tas ir profesionali
nepiecieSams, vienas vai vairaku viena plakn€ atrodoSos robezojoso detalu piekrasoSana
ir iesp&€jama alternativa.
Piekrasotas detalas tiek noveértétas ar remontkrasojuma veidu II — “Virsmas krasosana”.

2.2.3. 2-slanu perlu efekta krasojums
Talakie apzim&jumi Sim krasoSanas veidam:
Mica, Perlcolor, Perl, Pearl, Mineraleffekt
Krasas uzbiive: 1.pilditajs pieskanots krasas tonim
2. perlu efekta —bazes krasa
3.2K — caurspidiga laka slapjs-slapja
Skatit izklastu zem 2.2.2.

2.2.4. 2-slanu krasojumi ar fluoriscgjosu bezkrasaino laku
Krasas uzbive: 1.Efekta —bazes krasa
2.Fluora bezkrasaina laka slapjs-slapja
Paredzot butiski augstaku materialu cenu fluorisc€josai bezkrasainajai lakai, citadi Sie
krasojumi ir “normali” 2-slagu krasojumi.
Skatit izklastu zem 2.2.1. un 2.2.3.
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2.3. Dalgji krasojumi ar 3-slanu krasam

2.3.1. 3-slanu remontkrasojumi ar 2 bezkrasainas lakas kartam
pirmas lakas karta tiek zavéta un slipeta
Krasas uzbiive: 1. Pilditajs pieskanots krasas tonim
2. Efekta —bazes krasa
3. 2K — caurspidiga laka slapjs-slapja, zavet un smalki slip&t
4. 2K — caurspidiga laka, vajadzibas gadijuma pulét
Pamata skatit izklastu zem 2.2.2.
Ar So panémienu jasasniedz krasojuma virsmas kvalitate virs caurméra. Vai nosleguma
remontéjama virsma ir japulé, viennozimigi neizriet no auto razotaju dokumentiem,
tomer to nosaka sasniedzamais rezultats.

2.3.2. 3-slanu remontkrasojumi ar 2 caurspidigas lakas kartam
pirma caurspidiga laka ir iekrasota
Krasas uzbiive: 1.pilditajs pieskanots krasas tonim
2.Efekta —bazes krasa
3. 2K — caurspidiga laka iekrasota slapjs-slapja
4. 2K — caurspidiga laka slapjs-slapja
Seit ir runa par efekta krasojumu ar papildus tona krasu flopu (Farbflop), pie kura
bezkrasainas lakas starpslanis ir iekrasots. Ta ka Seit sasniegtais efekts ir atkarigs no slana
biezuma, ne vienmér ir sasniedzams 100% optiskais pielidzinajums.
Gadijumos, kuros pickrasoSana detala nav iesp€jama (piem., bojajuma novietojuma,
veida un lieluma dgl), viena plakn€ robezojosas detalas ir japiekraso.

2.3.3. 3-slanu pérlu efekta remontkrasojumi (ar krasu flopu — mit Farbflop)
Krasas uzbiive: 1. Priekskrasa (apzinati krasains bazes krasas pamats)

2. Pérlu efekta bazes krasa slapjs-slapja

3. 2K — caurspidiga laka slapjs-slapja
S1 bazes krasa biezi nav pilniba sedzosa, tade] ir nepieciesama papildus vienmérigi
sedzosa priekskrasa. Krasas tonis un efektu nosaka bazes krasas uzsmidzinaSanas gajienu
skaits.

NepiecieSamais bazes krasas smidzinasanas gajienu skaits ir jagem vai nu no
autorazotaja, vai krasu piegadataju dokumentiem vai arl jasasniedz ar krasas parauga
palidzibu.

Gadijumos, kur nav iesp&jama piekrasoSana detala (piem., bojajuma novietojuma, veida
un lieluma dgl), viena plakng€ robezojosas detalas ir japiekraso. Pie tam ka priekskrasa, ta
ar1 perlu efekta bazes krasa ir jasmidzina pari detalu robezam.
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2.4. Specialie krasojumi

No specialo un ipasSo krasojumu jomas ir aprakstitas divas relativi biezi sastopamas
grupas.

2.4.1. Specialefektu krasojumi

Efektkrasojumi, ka briljanta, briljantcolor, dimanta un kristalefekta, kuri nav sastopami
ka serijveida krasojumi, pie to bojajumiem atkariba no apstakliem ir atjaunojami vai nu
tikai nokrasojot “fasades virsmu” (piem., visu auto sanu dalu) vai arl nokrasojot visu
auto. Ir japem vera konkréta krasas razotaja noradijumi.

2.4.2. Dizaina krasoSana
Remontkrasojuma veikSana ir atkariga no pielietotas dizaina tehnikas. Dizaina krasoSanas
izmaksas ir janoverté katra gadijuma atseviski.

3. Krasu tolerances automobilu krasojumos

Profesionalo normu apkopojums krasa, 24.darba komisija (FNF 24) jau ilgus gadus
nodarbojas ar jautdjumu par krasu tolerancem. Ar DIN 6175, 1.dalu no 1986.gada
l.julija ir noteiktas tolerances Uni-krasojumiem (Uni-Lackierungen). Ar 2001.gada
martua publicéto DIN 6175 2.dalu tagad ir noteiktas arT krasu tolerances
efektkrasojumiem.

Cita starpa DIN 6175 1. un 2.dala tiek aprakstits, ka pie auto remontkrasojumiem
remontetas ar krasojumu robezojosas virsmas vai auto detalas iepretl notiritajam
klatesoSajam krasojumam nedrikst parsniegt noteiktas krasu tolerances. Atseviski tas
nozime:

DIN 6175 1.dala Uni-krasosana. Nedrikstetu tikt parniegta noteiktas krasu tolerances
dubulta vertiba. Ja remonta un originalkrasojumu atdala rievas, greznumlistes, utt., tad §is
tolerances drikst tikt velreiz dubultotas.

DIN 6175 2.dala Efektkrasosana. Atjaunojot efektkrasojumu, nedrikst parsniegta vairak
ka 1,5 reizes no noteiktas krasu tolerances vértibas. Ja remonta un originalkrasojumu
atdala rievas, greznumlistes, utt., tad $is tolerances drikst tikt vélreiz dubultotas.
Efektkrasojumiem, kuri atkariba no redzes lenka ekstrémi maina savu krasu, piem, ar
Skidriem kristaliem vai specialiem interferences pigmentiem, ST norma neder.

Piezime attieciba uz krasu tolerancém:
Novirzes var tikt noteiktas tikai ar mériekartu. Smalkai noteik$anai remonta uzp€mumos
tapat ka ieprieks ir nepiecieSama profesionala acs.

Precizai krasu tolerances noteikSanai jaizmanto DIN 6175 1. un 2.dala, kas izdota
izdevnieciba Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin.
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