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Preambula

»SchwackeListeLackierung,, krasosanas aprékinu izmaksas sistémas radita sadarbojoties
sekojosiem Vacijas krasosanas un virsbiives remonta komisijas biedriem:

---AZT (AZT- Automotive GmbH, Allianz Zentrum fuer Technic),
---Vacijas Audatex(Audatex Deutschland GmbH),
---transportlidzeklu krasotaju specialistu grupai no ,Vacijas Federala Kkrasotaju un
amatnieku savienibas,, (Im Bundesverband des Deutschen-Maler-und Lakiererhandwerk-BFL),
---,Brivi  nodarbinato un neatkarigo transportlidzeklu ekspertu savienibai”
(,,Bundesverband der Freiberufliche und unabhaengigen Sachverstaenddiger fuer das
Kraftfahrzeugwesen”-BVSK),
---SCHWACKE-vértesanas ,krasosanas ekspertiem (SCHWACKE-Bewertung),

»Vacijas apdroSinasanas nozares kopapvienibai” (Gesamtwerband der Deutschen
Versiche- Rungswirtschaft-GDV),
-- ,Vacu krasotaju industrijas apvienibai” (Gesamtverband der deutschen Lackierindustrie
e.V- VvdL),
--- ,,Virsbiivju un transportlidzeklu tehnikas centrala apvienibai” (Zentralband Karosserie-n
und Fahrzeugtechnik-ZKF),
--- ,, Transportlidzeklu nozares centraai apvienibai”(Zentralband des Kraftfahrzeuggewerbes-
ZDK).
u.c.

Nosauktas apvienibas un organizacijas So sistému noverté ka pietuvinatu praksei un labi
piemérojamu remonta krasoSanas aprékinu veikSanai it Tpasi ar ligumu nesaistitajas auto remontu
darbnicas .

Krasu atgadnes lapa (Lackmerkblat)

Kopuma derigas remonta krasoSanas pamatnostadnes tiek aprakstitas atgadnes lapa par Uni un
efektkrasosanu.

So lapu saturs tiek izstradats kopa ar BFL,ZKF,ZDK,GDV,VdL un AZT .

Atgatnes lapas teksts izstradats 2008.g. aprili un ir 1463.1pp.

Pasreiz€ja redakcija drukatam krasu materialu cenas cenradi nemtas no krasu
piegadatajiem un ir derigas no 2017. gada janvara lidz nakosam ,,SchwackeListeLackierung,,
izdevumam 2017.gada septembrim.

Dati bez garantijas.
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SCHWACKE LISTE
levads LACKIERUNG lietotajiem
Sis remonta  krasoSanas  izmaksas  aprékina  katalogs ir  lidzSingja
»SchwackeListeLackierung” talaka attistiba.

Transportlidzek]u krasosana izmantojamie materiali un metodes veido S$is remonta
krasoSanas aprékinu bazi.

Sis sistémas lietotaji sanem:
e atri un vienkarsi visu nepiecieSamo informaciju par krasu materialu izmaksam un
kraso$anas darba laikiem bez papildus aprékinu veikSanas,
e aprekinu vertibas vieglajiem, apvidus, Kravas-pasazieru mikroautobusiem un
furgoniem,
e remonta apjomam atbilstosas laika vertibas,
e remonta apjomam atbilstosas materialu izmaksas, ietverot ta briza materialu cenas
EUR,
e aprékinatas veértibas metalu detalu krasosanai:
o visplasak lietotajiem krasoSanas veidiem un pakapém(Lackierstufen)
o visplasak izplatitajam transportlidzeklu virsbtivju detalam,
o papildus atseviskas virsmas sadalitai virsbiives argjo detalu dalam un
nonemtam metala detalu dalam + plastmasas detalu dalam .
e aprekinatas vertibas plastmasas detalu krasoSanai.

Kraso$anas uznémumi, kuri pienemot darba uzdevumu vai izrakstot rékinu, izmanto kadu
formularu var ka prieksSlikumu domato formu (krasoSanas noskaidro$ana) izmantot atbilstosi
savam vajadzibam to attiecigi izmainot un paplasinot.

Visi §is krasoSanas aprékinasanas izmaksas rokasgramatas dati ir novertéti un iegiti no
AZT* péc REFA metodém.

Sis aprékinatas vidéjas vértibas remonta kraso$anas materialu un laika zina garanté
,,EurotaxListeLackierung” universalu pielietojumu vairumam visplasak izmantojamajam
krasoSanas metodeém (tehniskais stavoklis 2017.gads), ka arT visiem transportlidzeklu modeliem,
kurus aptver $is izdevums.

Nav izslédzams, ka turpmak notiekot remonta krasoSana pielietojamo krasoSanas metozu
un/vai materialu izmainam, ar1 kataloga ievietotie krasoSanas laiki un materialu izmaksas var
1zmainities.

Transportlidzeklu razotaju publicétie krasosanas prieksraksti, kada konkréta gadijuma,
pamatojoties uz razotaju specifiskiem priekSrakstiem (metodes, materiali, detalu piegades stavokla
iesp&jamibas u.t.t), var atskirties no Seit- ,,SchwackeListeLackierung” ievietotajiem datiem.

AZT * - Aliances centrs tehnikai, Transportlidzeklu tehnikas nodala.
Vaditajs Dr. Christoph Lauterwasser
Munchenstrasse 89, Ismaning bei Munchen
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SCHWACKE LISTE
Piezimes izdevuma LACKIERUNG lietotajiem

Jauns reguléjums nosegkrasojuma aprekinasanai.

Kops 2006 gada otra izdevuma gaistoSo skidinataju saturoSo krasu vieta tiek paredzets
piemérot Gidens $kistoSas bazes krasas (Basislack) un (kuru parklaj ar) High Solit caurspidigas
nobeiguma lakas (Klarlacken).

Patérini (domati krasu un laku) noskaidroti kraso$anas uznémumos — sadarbojoties AZT
un Transportlidzeklu krasoSanas institiitam (IFL). Aprékinos, ta pat ka lidz Sim, izmantotas krasu
razotaju cenu lapas.

Aprékinos, papildus bazes krasas un lakas pat€rinam, ar apvienibam saskanoti
pieskaitfjumi atlikuma daudzumiem, piem. izkliedes (krasas daudzums, kas netiek uzklats uz
krasojamas virsmas, bet nokliist apkartgja vide) un tehniskie zudumi.

Materialu indekss 100% (dotas materialu vertibas) no 2006. gada otra izdevuma satur visas
cenu grupas, ieskaitot Mica, Pearl un Xirallic . ST iemesla dé| atkrit iepriek§ piemérotas
piemaksas minétam krasam. Ja tick piem&rotas Tpasi dargas krasas, piem. multiefektu krasas,
tad aprekinos tas attelo ka papildus pozicijas.

Remonta krasoSana ar pulverkrasam.

AZT ir veikusi remonta iesp&ju izpéti, izmantojot datus no pasreiz€jam automasSinu
ripnicam, lai iegiitu izmaksas remonta krasoSanai ar pulverkrasam un ir pieversusi specialu
uzmanibu, pauzot viedokli par izmaksam, veicot remonta krasoSanu ar Siem materialiem.

Pilniba pétjjumi par remonta krasoSanu ar pulverkrasam tika dokumentgti speciala
izdevuma un publicéti 2000.gada sakuma.( ,,Pulverkrasu remonta krasoSana,,).

Ievérojot dazus, specialistam gandriz passaprotamus darbus, Saja izdevuma aprakstito
pulverkrasu remonta krasoSana ir bezproblematiska , iznemot daZus atseviskus gadijumus. Ir
janovers skidinaSanas lidzeklu garaka iedarbiba, ko nosaka ierobeZota izturiba pret atSkaiditajiem.

Remonta krasoSanas veids un izmaksas neatskiras no tas 11dzSingjas prakses.

Tikai pie MCC SMART ar 1-slanu metallic krasojumu (biezi melna krasa), dazos
gadijumos mazi bojajumi var novest pie lielakam remonta darbietilpibam, neka to pirmaja mirklt
var nojaust.

Kopuma var teikt, ka, veicot remonta krasojumus ar pulverkrasam CSNg cietuSo
transportlidzek]u remonta, krasoSanas laiku un izmaksu vertibas, salidzinot ar akrilsveku vai idens
bazes krasam, ir tadas pasas. Lidz ar to, remonta uzpémumiem un tehniskiem ekspertiem ir pareizi
pielietot ,, SchwackeListeLakierung” krasoSanas aprékinus Siem jaunajiem materialiem.

Paaugstinatas virsmas cietibas (skrapéjumu izturigas) laku sistémas remonta krasosana.
Sekojosi razotaji transportlidzeklu s€riju razoSana pielieto skrap&umu izturigas
caurspidigas nobeiguma lakas:

Infiniti- visiem jauniem transportlidzekliem no 2008.gada,

Ferrari- visi jaunie transportlidzkliem ar keramisko caurspidigo nobeiguma laku,
Mersedes-Benz-  iespg&jams no 2002gada razotiem, iznpemot A un B Klases ,

Nissan- Muranol(Z51) no 2008.g., 370Z (Z34)no 2009.g. ,X-Trail (T31) no 2010.9.
VW- Tikai pielietoti Phaeton (un atkariba no krasu tona).

Informaciju par nepiecieSamo apstrades metodi, ka arl pielietojamiem materialiem, to
lietotajiem, visoptimalak biitu sanemt no krasmaterialu un autoraZotaju informativiem
materialiem.
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SCHWACKE
SwackeListe LACKIERUNG lietotajiem

Paaugstinatas virsmas cietibas (skrapéjumnoturigas) lakas remontkrasosanas sistéma
MERCEDES BENZ

Skrap&jumnoturigajam lakam, ko Daimler Chrysler brivi lauj pielietot remontam, AZT tika
veikti dazadi apjomigi pétijumi, kas deva sekojoSus rezultatus.

Pielietojot atbilstoSus slipmaterialus un slipmasinas, kas paredzétas skrap&jumnoturigam lakam,
ieverojot attiecigas lietoSanas instrukcijas, ir iesp&jams veikt atbilstoSus slipéSanas darbus bez
problémam.

Remontkrasosana, lai veiktu galigo apstradi (Lackfinish) un sasniegtu nepiecieSamo
kvalitati, slipeSanai un pul€Sanai ir konstatéts augstaks darba laika patérins. Transportlidzekliem
ar skrapgjumnoturigas lakas parklajumu kalkulgjot ir nepiecieSsams palielinajums uz katru
horizontalo detalu 0.3 st (motora parsegs, jumta panelis, bagaznieka vaks), uz katru vertikali
novietoto 0.1 st (sparns, durvis, utml).

Ja konkrétaja gadijuma rodas augstakas materialu izmaksas, tad tas var tikt parrékinatas piemeérojot
materialu indeksu.

Sakot ar virsbuives tipu 215, kops 2002.gada junija, tika pielietotas skrap&jumnoturigas
lakas ar augstaku noturibu pret skrap&jumiem. Nakamajos gados pakapeniski un 2004.gada vidi
jau notika pilniga pareja visiem (tabula uzraditiem) modeliem. Visiem modeliem ar
skrapgjumnoturigam lakam, ka likums uz krasas koda plaksnites, pirms krasas koda uzradits
mark&jums ,,C”.

Daziem modeliem, tos ievieSot razoSana, S$1 markéSana nenotika uzreiz., kaut arl
transportlidzekliem bija skrap&jumnoturigas lakas parklajums.

Modelis Pilniga pareja Markéjums
W 164 L1dz ar razoS. uzsakSanu ,.C”
R 170 08/2003 ,C”
R 171 Lidz ar razoS.uzsakS$anu Lidz 08/2004 bez ,,C”
WIS 203 04/2004 (Stire kreisaja pusg) ,C”
W 203 07/2004 (Stire labaja pus€) ,»C”
C 203 09/2003 ,C”
C 209 04/2004 ,C”
A 209 07/2004 ,C”
W/S 211 09/2003 ,.C”
W/S 211 08/2004 (4 MATIC) ,.C”
CL 215 08/2002 ,C”
C 219 L1dz ar razoS$. uzsakSanu Lidz 08/2004 bez ,,C”
W/V 220 09/2003 ,.C”
R 230 08/2003 ,.C”
R 251 Lidz ar razos. uzsakSanu ,C”
G 463 08/2004 ,C”

Plastmasas detalam (buferiem, dekorativam uzlikam, utml.) skrapejumnoturigas lakas
parklajumi vél netiek pielietoti.

20.1pp 2017.1.1ak..de.



SCHWACKE LISTE

Detalas virsmas stavoklis - nodosanai krasosanai

Par pamatu Seit nodrukatajiem laikiem ir krasoSanai paklauta virsma (t.i. ir veikta virsmas
formas veidosana). Virsma ir uzskatama par sagatavotu krasosanai, ja:

1. Virsbiives remonta amatnieku apstradatas vietas un detalas (piem. p€c taisnoSanas,
iemetinasanas, apalvosSanas vai rupjas SpakteléSanas ar poliestera tepi) ir sausas un ir Noslip&tas
ar virsmas raupjumu ne zemaku par graudainibu P120.

2. Krasotajs transportlidzekla attiecigas virsmas var atjaunot maksimali divas pakapes:

- poliestera smalka Spaktele, smalka Spaktelésana, smalka pildosa grunts

vai

- poliestera smalka Spaktele, tad poliestera uzsmidzinama Spaktele (pilditajs), smalka
pildosa grunts

vai

- uzklajot tikai poliestera uzsmidzinamo Spakteli (pilditaju), slip&jamo pildoSo grunti
Tad nosegkrasu ( Decklack) var sagatavot uzklasanai.

"SCHWACKELISTELACKIERUNG" nodrukatie krasoSanas laiki, ka likums, paredz visus
prieksa nakosos gadijumus, kas rezultata nodroSina nevainojamu krasoSanas kvalitati.

SCHWACKE LISTE
Metala un plastmasas detalu krasosana

Specialie plastmasas detalu krasoSanas pétijumu rezultati (izpilditi kopa ar BFL, ZKF un
Satiksmes lidzek]u krasosanas institiitu), ir novedusi pie jaunam kalkulaciju vértibam.

Ta ka plastmasas detalu krasosana tiek pielietoti atSkirigi remonta krasosanas veidi, darbu
saturs un krasoSanas papildmateriali, tad priekSvards, ka ar vieglo automobilu tabulas tiek sadaliti
Sados iedalijumos:

- metala detalu krasoSana

un

- plastmasas detalu krasoSana

Siem aprékiniem veltitas apak$nodalas, kataloga prick$gjas dalas paskaidrojumos-
apraksta vispargjos gadijumos izmantojamos punktus, kas attiecas uz metala virsbtives detalu
krasoSanu.

Nobeiguma aptverti visi svarigie dati plastmasas detalu krasosanai. P&c tam seko specialas
tabulas plastmasas detalam.

Tabulas atseviskajiem vieglo automobilu tipiem kraso$anas pozicijas ir izvietotas pa lapam
seciba viena aiz otras:

1. Frontalas, sanu un pakal€jas metala detalas
2. AtseviSku automobila zonu krasoSana
3. Nomontétu plastmasas detalu krasoSana

Ir jaievero, ka plastmasas detalas neietilpst atseviSku automobila zonu krasojuma sastava!
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SCHWACKE LISTE
Krasosanas instrukcija
Visparéjos gadijumos derigi remonta krasoSanas pamati ir aprakstiti - "Instrukcija

universalo un efektkrasojumu labosanai".
Sis instrukcijas saturu ir izstradajusas apvienibas BFL, ZKF, ZDK, VDS, VDL, HUKR un AZT.
BFL — Visvacijas krasotaju apvieniba
ZKF — Centrala automobilu virsbiivju un automobilu tehnikas apvieniba
ZDK - Centrala vacu automobilu apvieniba
VDL — Krasmaterialu razotaju apvieniba, automobilu krasu nodala
AZT — Apdrosinasanas kompanijas Aliance tehniskais centrs
HUKR — Automobilu apdros$inataju apvieniba
Instrukcijas teksts 1993.gada jiilija versija nodrukats kataloga.

SCHWACKE LISTE

SagatavoSana krasoSanai

St kataloga 26.lappuse un pielikumi satur tabulu "Sagatavo$ana kraso$anai". Visi tur
uzraditie dati, attieciba uz krasoSanas laiku un materialu izmaksam, ir japielieto atkariba no
krasoSanas norises vienreiz katram krasas uzklajumam.

NoteicosSais, lai atrastu atbilstoSo laika un materialu vertibu:
1. Kads krasas uzklajuma veids tiek izmantots:
- Uni/Metallic 1-slanu
vai
- Uni/Metallic 2-slanu
2. Kads materials tiek krasots:
- metala detalas
- plastmasas detalas
3. Kads ir izveletais remonta krasojuma veids:
- metala detalam I, I, IVva Il
vai
- plastm.detalam K1N, K1G, K3 vai K1R, K2

4. Ka tiek krasots:
- uz automobila bez priekSkrasoSanas
vai
- uz automobila ar priekSkrasoSanu
vai
- tikai nomonté&tu detalu krasosana

KrasoSanas norise, krasojot uz automobila, ar priekSkrasosanu I, I11, IV, K1R, KIN, K1G,
K3:
- vienai vai vairakam detalam nonemta stavokli iekSpuses vai gropes priekskrasot, vai to pasu
darit péc detalas(u) piemérisanas, uzlikSanas vai piemetinaSanas operacijam,
arpusi krasot gatava veida (uzlikta stavoklr)
Kadas sagatavoSanas pozicijas nak klat galvenajam darbam

- pie metala detalas — papildus plastmasas detalas vai

- pie plastmasas detalas — papildus metala detalas

o
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SCHWACKE LISTE
Sagatavosana krasoSanai
6.Kadas sagatavoSanas pozicijas papildus
- sajaukt krasu jaukSanas iekarta

- krasas parauga un deriga krasas tona atraSana
- krasoSana ar 2- krasam

Kritériji So papildus sagatavo$anas poziciju izmantoSanai:

- krasu sajaukt jaukSanas iekarta, ja netiek pielictots gatavais krasas tonis resp. Ready-
Mix

- krasas parauga un galiga deriga krasas tona atraSana. Krasas paraugs, $aja gadijuma ar1
pietonéSana, krasas parauga salidzinasana, izSkirSanas par krasoSanu.

- krasoSana ar 2-krasu toniem, ja iecirkni ir jakraso dazados krasas tonos.

Gadijumos, ja krasu dalijums robezojas ar matetam ieks€jam vai argjam virsbiives virsmam nav
atzistams ka divu krasu tonu krasojums

SCHWACKE LISTE
Sagatavosanas pielietoSana krasosana

1: Ja tiek krasotas tikai metala detalas vai tikai plastmasas detalas, attiecigie dati ir janem ka
galvenajam darbam (Lackierung von Hauptarbeiten).

Piemeérs (a) 1 slanu 2 slanu

Metala detalas 111 uz a/m 1.3st.32,10EUR  [1.7 st. 32,10EUR|

bez priekskrasoSanas

Piemérs (b) 1 slanu 2 slanu

Plastmasas detalas K1N uz a/m 1.5st. 49,50EUR  [2.1st. 49.50 EUR

ar priekskrasoSanu
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SCHWACKE LISTE
Sagatavosanas pielietoSana krasoSana

2: Ja ir jakraso metala detalas un plastmasas detalas, attiecigie dati ir janem ka galvenajam un
saistitajam darbam (Lackierung von Verbundarbeiten). Jaievéro:

1.noteikums: vienmér ka galvenais darbs tiek kvalificéts ar augstaku sagatavosanas laika vértibu,
attiecigi otrajai detalai tiek novertéts ka saistitais darbs.

Piemers (c) 1 slanu 2 slanu
Metala detala 111 uz a/m 1.3 5t-32.10 EUR 1.7 s&32.10EUR
bez priekskrasosanas

un
Plastmasas detala KIN uz a/m 1.5 st 49,50EUR| 2.1st 49,50EUR|
ar priekskrasosanu + +

jalieto
Saistitais darbs 111 0.6st 14,20 EUR| 0.8st 14,20 EUR
Piemérs (d) 1 slanu 2 slanu
Metala detala | uz a/m 1.5 st. 49,50 EUR| 2.1st. 49,50 EUR
ar priekskrasoSanu + un
Plastmasas detala K1R uz a/m 0.4st 32,10 EUR 0.7 5t-32,10 EUR
bez priekskrasoSanas

jalieto
Saistitais darbs K1R 0.3st 9,90EUR| 0.5st 9,90 EUR|

2.noteikums: pie vienadam laika vértibam vienmér ka galvenais darbs tiek pienemts metala
detalu sagatavoSanai, attiecigi plastmasas detalam ka saistitais darbs.

Piemeérs (e) 1 slanu 2 slanu
Metala detala 111 uz a/m 1.3 st. 32,10 EUR| 1.7 st. 32,10 EUR|
bez priekskrasoSanas + +

un
Plastmasas detala K3 uz a/m 1.3st” 32,10 EUR| 1.7 5+ 37,10 EUR|
bez priekskrasoSanas

jalieto
Saistitais darbs K3 0.6 st 14,20 EUR 0.8st 14,20 EUR
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SCHWACKE LISTE
KrasoSanas sagatavoSanas un pabeigSanas darbi.

Skattt atseviska nodala.
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SCHWACKE LISTE
KrasoSanas veidi un krasosanas tehnologijas

Remonta kraso$anas materialu un darba laika ietilpiba tiek uzdota 2 krasoSanas veidu grupam.

Uni/Metallic 1- slanu

Sis krasojuma veids reducgjas uz 2K krasu materialiem vienas kartas krasas parklajumam.

Sis krasojuma veids reducgjas uz krasosanu ar Uni vai Metallic bazes krasu, kas nosléguma tiek

Uni/Metallic 2- slanu

parklata ar 2K caurspidigo noseglaku.

Tiek pielietotas krasoSanas sisteémas:

- udens bazes krasa
- HS (loti augsts cieto dalinu sastavs) caurspidiga laka

Ja krasoSana tiek veikta ar citam efektkrasam un/vai ar 3 vai 4 kartu pap€mieniem, tad
transportlidzekla remonta aprékins ir iesp&jama veikt ar sekojosu tabulu palidzibu, ikreizgjo vieta.

2- slanu krasoSanas tehnologija

Krasos. process Krasos. Krasas uzbiive Piezimes Kalkulacija Rekomendacija
metode Krasos.laiks,
materiali
Mineralefekta Slapjs uz 1.Pamatkrasa krasoSana 2 slani,
krasojums slapja (katras detalas) | krasojums I-1V
2. 2K caur- slapjs uz + attiecigi 2 slani,
spidiga laka slapja robezojosas det. virskartas
piekrasosana krasosana
+ sagatavoSana 2 slani,
krasosanai krasojums I-1V
Mineral- - nav materiala Izveletas
efekta krasa, | piemaksas materialu
pieméram: vertiba jau
Mica,Pearl, ietverts
Pearlcolor,
Xirallic u.c.
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3- slanu krasosSanas tehnologija

Krasos. process Krasos. Krasas uzbuve Piezimes Kalkulacija Rekomendacija
metode Krasos.laiks,
materiali
Efektkrasojums slapjs uz 1.priekskrasa viendabigi krasoSana 2 slani,
ar priekskrasu slapja sedzoss, (katras detalas) | krasojums I-1V
biezi balta
+ krasoSana 50% no 1 slanu
2. pamatkrasa slapj$ uz (katras detalas) virsmas
slapja priekskrasosanai krasojuma
+ robezojoSos | 2 slani, virsmas
3.2K slapj$ uz detalu krasojums
caurspidiga slapja piekrasosana
laka
+ sagatavoSana 2 slani,
krasoSanai krasojums I-1V
+ sagatavoSana papildus ka 2
krasoSanai krasu
priekskrasosanai | krasojumam
Mineral- - nav materiala | izvéletas
efekta krasa, piemaksa materialu
piem&ram: vertibas jau
Mica,Pearl, ieklauta
Pearlcolor,X
irallic u. c.
Efektkrasojums | priekskrasu 1.priekskrasa viendabigi krasoSana 2 slani,
ar priekSkrasu Zavet un sedzoss, (katras detalas) | krasojums I-1V
slipét biezi balts,

2. pamatkrasa

3.2K
caurspidiga
laka

zavet,slipet

slapjs uz
slapja

slapj$ uz
slapja

Mineral-
efekta krasa,
pieméram:
Mica,Pearl,
Perlcolor, Xi
rallic u.c.

+ krasoSana
(katras detalas)
priekskrasosanai

+ robezojosos
detalu
piekrasosana

+ sagatavoSana
krasoSanai

+ sagatavoSana
krasoSanai
priekskrasosanai

- nav materiala
piemaksas

1 slanu virsmas
krasojums

2 slani, virsmas
krasojums

2 slani,
krasojums I-1V

papildus ka 2
krasu
krasojumam

izveletas

materialu
vertibas jau

ieklauta
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3 -slanu krasoSanas tehnologija

Krasos. process Krasos. Krasas uzbuve Piezimes Kalkulacija Rekomendacija
metode Krasos.laiks,
materiali
Efektkrasojums slapjs uz 1. pamatkrasa krasoSana 2 slani,
ar 2 slapja (katrai detalai) | krasojums I-1V
caurspidigas
lakas kartam 2. caurspidiga | slapjS uz + krasoSana 50% no 1 slanu
laka ickrasota | slapja (katrai detalai) virsmas
ar iekrasotu krasojuma
caursp. laku
3.2K slapjs uz + robeZojosos | 2 slani, virsmas
caurspidiga slapja detalu krasojums
laka piekrasosana
+ sagatavoSana 2 slani,
krasosanai krasojums I-1V
+ sagatavoSana papildus ka 2
krasoSanai ar krasu
iekrasotu krasojumam
caursp. laku
Minelal- - nav materiala izveletas
efekta krasa piemaksas materialu
, piem. vertibas jau
Mica, icklauta
Pearl,Pearlc
olor,Xirallic
u. C.
Efektkrasojums
ar 2 pirmo 1. pamatkrasa krasoSana 2 slani,
caurspidigas caurspidigas (katrai detalai) | krasojums I-1V
lakas kartam lakas kartu
Zavet un 2. caurspidiga | slapjs uz + krasoSana 1 slanu virsmas
slipét laka ickrasota | slapja, zavét | (katrai detalai) krasojums
un slipét pirmajai caursp.
lakas kartai
3.2K slapjs uz + robeZojosos | 2 slani, virsmas
caurspidiga slapja detalu krasojums
laka piekrasosana
+ sagatavoSana 2 slani,
krasoSanai krasojums I-1V
+ sagatavoSana papildus ka 2
Mineral- krasoSanai ar krasu
efekta krasa iekrasotu krasojumam
piem. Mica, caursp. laku
Pearl,Pearlc
olor, - nav izveletas
Xirallic u.c. materiala materialu
piemaksas vertibas jau
ieklauts
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4- slanu krasosanas tehnologija

Krasos. process Krasos. Krasas uzbiive Piezimes Kalkulacija Rekomendacija
metode Krasos.laiks,
materiali
Efektkrasojums slapj$ uz 1. priekskrasa viendabigi kraso$ana (katrai 2 slani,
ar priekskrasu un slapja sedzosa, biezi detalai) krasojums I-1V
2 caurspidigas balta
lakas kartam + krasoSana 1 slanu virsmas
(katrai detalai) krasojuma
2. pamatkrasa slapjs uz priekskrasai un
slapja pirmai caursp.
lakas kartai
3. caurspidiga slapjs$ uz + robezojoSos 150% no 2 slanu
laka iekrasota slapja detalu virsmas
piekrasosana krasojuma
4.2K caurspidiga slapjs$ uz + sagatavosana 2 slani,
laka slapja krasoSanai krasojums I-1V
+ sagatavosana papildus ka 2
priekskrasosanai krasu
krasojumam
+ sagatavoSana papildus ka 2
kraso$anai ar krasu
iekrasotu caursp. krasojumam
laku
Mineral- -nav materiala izveletas
efekta piemaksa materialu
krasa,piem. vertibas jau
Mica, ieklauts
pearl,Pearlcol
or,Xirallic
u.c.
Efektkrasojums priekslaku 1. priekskrasa viendabigi krasosana (katrai 2 slani,
ar priekS8krasu un | zavét un sedzosa, biezi detalai) krasojums I-1V

2 caurspidigas
lakas kartam

slipét, lakas
kartas slapju
slapja

2. pamatkrasa

3. caurspidiga
laka iekrasota

4.2K caurspidiga
laka

balta, zavet
un slipét

slapj$ uz
slapja

slapjs$ uz
slapja

Mineral-
efekta krasa
piem. Mica,

Pearl,
peralcolor,
Xirallic u.c.

+ krasosana
(katrai detalai)
priekskrasai un
pirmai caursp.

lakas kartai

+ robezojosos
detalu
piekrasoSana

+ sagatavoSana
krasoSanai

+ sagatavoSana
priekskrasosanai

+ sagatavoSana
kraso$anai ar
iekrasotu caursp.
Laku
- nav materiala

piemaksas

150% no 1 slanu
virsmas
krasojuma

150% no 2 slanu
virsmas
krasojuma

2 slani,
krasojums I-1V

papildus ka 2
krasu
krasojumam

papildus ka 2
krasu
krasojumam
izveletas
materialu
vertibas jau
icklauts
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4- slanu krasosanas tehnologija

Krasos. process Krasos. Krasas uzbiive Piezimes Kalkulacija Rekomendacija
metode Krasos.laiks,
materiali
Efektkrasojums Slapjs uz 1. priekskrasa Viendabigi Krasosana 2 slani,
ar prickskrasu un | slapja, pirmo sedzosa, biezi (katrai detalai) krasojums I-1V
2 caurspidigas caurspidigas balta
lakas kartam lakas kartu 2. pamatkrasa slapj§ uz + krasosSana 150% no 1 slanu
zavet un slipét slapja (katrai detalai) virsmas
priekskrasai un krasojuma
pirmai caursp.
lakas kartai
3. caurspidiga Slapjs uz + robezojosos
laka iekrasota slapja, zavéet detalu 150% no 2 slanu
un slipét piekrasoSana virsmas
+ sagatavoSana krasojuma
kraso$anai
+ sagatavoSana 2 slani,
priekskrasosanai krasojums I-1V
42K + sagatavoSana
caurspidiga laka krasosanai ar Papildus ka 2
iekrasotu caursp. krasu
laku krasojumam
Papildus ka 2
krasu
krasojumam
Mineral- Nav Izveletas
efekta krasa materiala materialu
piem Mica, piemaksas vertibas jau
Pearl, ieklauts
Pearlcolor,
Xirallic u.c.
Efektkrasojums Priekslaku un | 1. priekskrasa Viendabigi Krasosana (katrai 2 slani,

ar priekskrasu un
2 caurspidigas
lakas kartam

pirmo lakas
kartas zavet
un slipét

2. pamatkrasa

3. caurspidiga
laka ickrasota

4.2K
caurspidiga laka

sedzosa, biezi
balta, zavet
un slipét

slapj$ uz
slapja,zavet
un slip&t

Mineral-
efekta kras
piem.
Mica,Pearl,
Pearlcolor,
Xirallic u.c.

detalai)

+ krasosSana
(katrai detalai)
priekskrasai un
pirmai caursp.

lakas kartai

+ robezojosos
detalu
piekrasosana

+ sagatavoSana
krasos$anai

+ sagatavoSana
priekskrasosanai

+ sagatavoSana

krasosanai ar

iekrasotu caursp.

laku

- nav
materiala
piemaksa

krasojums I-1V

200% no 1 slanu
virsmas
krasojuma

200% no 2 slagu
virsmas
krasojuma

2 slani,
krasojums I-1V

Papildus ka 2
krasu
krasojumam
Papildus ka 2
krasu
krasojumam

Izveletas
materialu
vertibas jau
iek]auts
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SCHWACKE LISTE
Piezimes par punkta krasojumiem (Spot -LACKIERUNG)

Punktu krasojumi
(punktu labojumi, ka ar1 krasojumi pie buferu svitrveida bojajumiem)

So instrukciju ir izstradajusi IFL, BFL, AZT un ZKF specialisti.

Ar So instrukciju tiek paraditas paSreiz€jas punktu krasosSanas iesp&jas. Ar ,.spot” tiek
aprakstita remonta metode, pie kuras remonts paliek ierobezots bojajuma vieta. Visas
remont&jamas detalas parklasana ar krasu un laku nav nepiecieSama.

Neatkarigi no krasojamas bojajuma vietas licluma, tomér pie katra punkta krasojuma,
ieskaitot nepiecieSamos priekSdarbus, ir runa par krasosanas darbibu, pie kuras blakus visiem
profesionalajiem priek$noteikumiem, ir jaieveéro visi noteikumi par tidens, gaisa un apkartgjas
vides aizsardzibu.

Punktu krasosana ir piekrasosanas* metode, pie kuras parejas vietas starp veco un jauno
krasas uzklajumu savstarpgja iedarbiba ilgstosa laika perioda vél nav izpétita. Pastav bistamiba,
ka pie katras pulé$anas paradisies parejas vietas noravuma malas. Dazi klienti izv€las izmaksu zina
izdevigas alternativas, $aja zina §1 metode ir izdeviga patéréta laika un izmaksu dél, bet ar
kvalitativiem ierobezojumiem.

Vadoties no tehniska un ekonomiska rakstura apsvérumiem, punktu krasosana ir:

lietderiga pie:
» detalu bojajumu lieluma Iidz 3,5 cm, buferiem svitrveida bojajumiem bufera sanu dala vai
stiirl. Abi bojajumu veidi ar minimaliem $paktel€Sanas darbiem;
maksimali tikai pie vienas bojajuma vietas uz detalu;
2-slangu krasojumam;
krasojot tikai uz transportlidzekla (nevis nomontétam atseviskam detalam). Varbitgjie
raduSies montazas darbi tiek uzskaititi papildus;
spozajiem (glancétiem) krasojumiem (nevis spozuma reducétajiem krasojumiem).

Y VYVV

nav lietderiga pie:
» 2 krasu krasojumiem;
» ar pulverkrasam veiktajiem krasojumiem (jau pie pirmas pulé$anas pie $T pamatslana var
rasties apravuma malas).

* - bazes krasojuma un caurspidigas noseglakas (klarkack) piekrasoSana ir metode, pie kuras
piekrasoSanu veic vienas detalas ietvaros. Parejas vieta no veca uz jauno krasas parklajumu tiek
puléta, lai sasniegtu izlidzinasanu.
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SCHWACKE LISTE

Piezimes par punkta krasojumiem (Spot -LACKIERUNG)
No tehniska un ekonomiska viedokla virsbiives argja virsma var izdalit:

Zona A - horizontalas virsmas

Horizontalas virsmas — motora telpas parsegs, jumta panelis, bagaznieka parsegs
Saja zona nav lietderigs punktu Krasojums.

Zona B - vertikalas virsmas. Piem. no stikla apaksg¢jas dalas lidz durvju vidum vai vidéjam locijumam-
moldingam, prieksgjie un aizmugurgjie sparni lidz ritena arkas apaksgjai dalai, vertikala dala bagaznieka
parsegam lidz buferim, priekSdala motora parsegs lidz buferim.,

gajﬁ zona nav lietderigs punktu krasojums, iznemot tikai gadijumus, ja bojajums atrodas
malas tuvuma un krasas tonis ir piemérots punkta krasoSanai.

Zona C-pargjas virsmas. Aré&ja un iek$&jas virsmas, nosegtas virsmas (zem numurzimes, zem
uzlikdm utt.) uz $im virsmam ir lietderiga punktu krasoSana pilna apmeéra bez ierobezojumiem.
Pie noberztiem bojajumiem (ka uz vienu ta uz vairakiem) bufera pus€ vai stiir1 ir iesp&jams ar
normalu piiSanos pistoli piekrasot arT lielakus laukumus ar bazes krasu un laku. Stiiri un rises ir
izmantojami ka norobeZojumi.
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SCHWACKE LISTE

Piezimes par punkta krasojumiem (Spot -LACKIERUNG)

Prasibas profesionalajam izpildijumam

nedrikst atstat atSkirigus krasas ieslégumus, kas iespaido kopainu

jasasniedz krasas saskanoSanu ar blakus virsmam

remonta vieta virsmai ir jabiit gludai

C zona var biit Joti nelieli virsmas traucgjumi un viegli saskatamas slipéSanas p&das, kas
neiespaido krasojuma kop€o ainu. Novért€Sanu veic vizuali bez optiskajiem
paliglidzekliem.

cilvéka redzes vajuma korigéSanas lidzekli ir atlauti (brilles u.c.).Veicot novértésanu ir
jabit vienmérigam maksligam (pietickami gaiSam) vai difizam dabiskam
apgaismojumam. Ir jaizvairas no tieSa saules gaismas.

Materials

ir jalieto 2-K noseglaka

ir jalieto parasta bazes krasa

nedrikst lietot tintes un iekrasoSanas politiiras

segmaterialam ir jabat ar degvielas noturibu péc VDA izmé&ginajumu lapas 621-412 (max
raksturlielums 3 péc DIN 53230). P&éc §i briza izpétes $ai metodei ieteiktas divu
komponentu krasas atbilst §$Tm prasibam.

pielietotais materials arT p&c vairakkartigas puléSanas nedrikst laut saskatit apravuma malas

IzSkirSanas briviba

krasoSanas amatnieks pienem lémumu, vai remonts tiks izpildits péc krasoSanas pakapes
I1, 111 vai punktu krasoSanas metodes. Vienosanas, cik talu ta ir iespgjama un pielaujama,
saskanojot ar pasiititaju, ekspertu vai apdros§inataju ir iesp&jama.

ja ka nosléguma darbs tiek izvelets remonta krasoSana pakape II vai III, nedrikst rékinat
punktu krasosanu ka remonta méginajumu. Aprékinama ir krasoSanas pakape nobeiguma
darbiem.

Aprekinasanas vertibas

Eurotaxschwacke punktu krasoSanas kalkulacija - - U.den.s bazes. kfasa —
Vienai vietai | Divam vietam
Darba pozicijas un kalkulaciju vertibas Darba | Materiali | Darba | Materiali | Darba | Materiali
laiks laiks laiks
St EUR St EUR St EUR
Sagatavosanas punktu krasoSanai 0.5 32,10 0.5 32,10 0.5 32,10
Iejaukt krasu (tidens bazes krasa) 0.3 0.3 0.3
Krasas parauga izgat (iidens bazes krasa) 0.3 3,10 0.3 3,10 03 |310
Punktu kraso$ana uz katru bojajuma vietu 0.9 4,16 0.9 4,16 1.8 8,32
20 39,36 29 4352

Katrai pielietoSanai ir vajadziga Eurotaxschwacke GmbH ieprieksgja rakstiska atlauja.Tas it
seviski attiecas uz pavairoSanu iespiesanu, apstradi, tulkoSanu, mikrofilméSanu, datu uzkrasanu

un apstradi elektroniskajas datu apstrades sistémas.
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SCHWACKE LISTE

Piezimes punkta krasojumiem (Spot -LACKIERUNG)

Aprékinu vertibas
Visas aprékinu vertibas tiek nemtas no tabulas ,,Sagatavosana krasosanai” AZT/Schwacke
ListeLakierung krasoSanas saraksta.
e krasas paraugs,
e sagatavoSanas ka 2-slanu krasas parklajumam,
e ik bojajuma vietai — virsmas punktu kraso$anas vértibas (ieprieks. Ipp.). Sis vértibas ir
izstradatas sadarbiba ar AZT un tiek izmantotas punktu krasoSanai.
Pielietojot punktu krasosanu jaieveéro visi darba drosibas, apkartgjas vides aizsardzibas un citi
prieksraksti, kas paredzeti krasosanas darbu veikSana.
Veidojot aprékinu laikus, ir ier€kinati sekojosi apkartgjas vides, darba aizsardzibas un drosSibas
prieksraksti:
e visi krasoSanas darbi ir veikti ar krasoSanas maskam,
e darbi ir veikti tikai pie stradajoSas krasoSanas kameras, stenda vai zemgridas nostikSanas,
e slipesanas darbi ir veikti tikai ar puteklu nostik§anu un puteklu masku.

Darba veértibas (AW) satur S$adus priekSnoteikumus:

Smidzinasanas pistoles:
e punktu krasosana tiek veikta ar mazo smidzinasanas pistoli
e buferu svitrveida bojajumi tiek laboti ar lielo smidzinasanas pistoli

Darbu saturs:

pasiitijumu nodoSana, ieprieks norunajot darba uzdevumu un apstradasanas apjomu,
transportlidzek]u parvietosana,

krasu tonu noskaidrosana,

krasas jaukSana,

krasas parauga izgatavoSana,

bojajuma virsmas aprikoSana un apstradasana atkariba no bojajumu pakapes remonta
materialu un zaud&juma apjoma (skatit-apstrades apjomi).

Apstrades apjoms:
e {IrTt
nosegt 11dz 1,5 m attaluma bojato detalu
pulét, tikai ja ir nepiecieSams
slipét
Spaktelét un slipét, tikai ja ir nepiecieSams
gruntét vai uzsmidzinat gruntspilditaju un slipét
uzsmidzinat nosegkartu
finiSapstrade
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SCHWACKE LISTE

Remontkrasojumu veidu iedalijums metala detalam

"SCHWACKE-LISTE LACKIERUNG " uzdotic metala detalu krasoSanas laiki un
materialu dati ir sadaliti atbilstosi 4 krasojuma veidiem. ledalijums orient&ts uz izejas, respektivi

virsmas stavokli (sagatavota virsmas forma), ka art parasto krasosanas praksi.

Visi vacu automobilu razotaji apvienoti Automobilu industrijas apvieniba (VDA), ir

noslégusi vienotu krasojuma definiciju un remonta krasojuma iedalijumu.

Sakot ar "SCHWACKE — LISTE LACKIERUNG" 1/93 izdevumu tiek lietots vairs tikai

sads remonta krasojumu veidu iedalfjums.

Krasojuma veidi

Jauna detala
E
I

Jauna detala
M
I

Jaunas detalas krasoSana
E = iemetinata detala

Jaunas detalas krasoSana
M = montazas detala

Virsma
I
Ieksgja virsma

Detalas virsmas krasoSana (arpuses),
piem&ram: mazi bojajumi virsma (bez SpakteléSanas darbiem)
krasas tona pielidzinasana

Detalas iek$€jas virsmas krasosana (iekSpuses)
Jaunu un remontg&jamu detalu iek$€jo virsmu krasoSana (ar
Spaktelésanu)

(Motortelpa brivi pieejama un iztirita - skat. papildus darbus)

Remonts Remontgjamas virsmas krasosana ar Spaktelésanu 1idz 50%
lidz 50% no vienas detalas virsmas

i
Remonts Remont&jamas virsmas krasoSana ar Spaktelésanu virs 50%
virs 50% no vienas detalas virsmas

v
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SCHWACKE LISTE

Metala detalu krasoSanas darbu apjoms, kurs ietverts kalkulaciju satura

Tabula noraditi darba gajieni izmantojamajos krasojuma veidos

Jauna detala E Virsma Remonts Remonts
Darba gajiens Jauna detala M IekSpuse I1dz 50% virs 50%
[ 1 i v
SagatavoSana krasoSanai:
sagatavot transportlidzekli., ta dalas; X X X X
iekartas, darba rikus, aparatus
paliglidzeklus, notirtt, izvietot; X X X X
sagatavoSanas materialus, restes X X X X
sakartot; X X X X
uzgerbt/nogerbt aizsargterpus; X X X X
iztvaikoSanas laiki; X X X X
izvest finisu
Dotaja gadijuma papildus:
sajaukt krasu jauksanas iekarta; X
krasas par. Un galiga tona piedziSana. X
KrasoSana:
tirit detalu (nep.gad. vairakkart); X X X X
pielikt/nonemt piesegumus; X X X X
slipét pirms $pakteléSanas; X X X
pirms pilditaja; X X X
no iek$gjam virsmam; X X X
pirms nosegkartas; X X X X
Spaktelét kartiba savestu detalu; X X
mazus transporta  bojajumus X
metinatus savienojumus; X
gruntét kartiba savestu detalu; X X
uzklat pilditaju jaunai det.; X
uzklat akmens sitiena aizsardz.; X X X
uzklat krasas segkartu:
Uni/Metallic 1-slanu
vai
Uni/Metallic 2-slanu
detalas arpuse; X
detalas arpuse, vajadzibas X X
gadijuma.iekSpuse; X
detalas arpuse un iekSpuse;
(iekspuse, ja ir nepiecieSams vai nav
ieprieks krasota)
Ir iek]autas jaunu iemetinatu detalu
pieslegumvietas (I1dz 10 cm) X
Ja ir jakraso ar robezojosas detalas,
vai to apgabali, tad ir jaizvelas
konkré&ta vertiba no krasojuma
iedalijuma I1 vai Il
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SCHWACKE LISTE 1/2017
Speciala tabula metala detalam

Lai aprékinatu nestandarta automobilu detalu darbu un materialus ,kuras (domatas
detalas) nesatur automobila pamata modelis, tiek paredzéta speciala tabula ,,Caurméra (videjas)
vértibas nomontétu metala detalu krasoSanai.”

Ka jau nodrukats tabulas parskata, tad redzams, ka §1s detalas pamata tiek krasotas nonemta
veida.

Detalas piegades stavoklis, ka arT tas nepiecieSamais nosegkrasojums (domats ta
apzimé&jums) konkréta gadijuma nosaka pielietojamo un atbilstoSo remonta krasojuma veidu.

Sis- citas (nestandarta) automobilu detalas var papildinat aprékinama automobila
krasoSanas darbu apjomu, ta arf tikt pielietotas atseviski.

Priek§ S§Tm (detalam) jaizvelas atbilstosi krasoSanas sagatavosanas aprékina dati no
,,KrasoSanas sagatavosanas un pabeigSanas darbi”.

SCHWACKE LISTE

Krasosanas materiali metala detalam

Krasosanas materiali (VOS-konforme Systeme)

Slipésanas lidzekli Papildmateriali

- Rokas slippapiri - Poru pilditajs

- Masinas slippapiri - Elastic - papildlidzeklis

- Limg&jamie diski - Effekt - papildlidzeklis

- Slipgjama lenta Cietinatajs

- Fibras slipripa - Cietinatajs gruntéSanai, primeram

- Slipgjama pamatne - Cietinatajs 2-K pilditajam, noseglakai
SpahteléSanas materiali Atskaiditaji, tiriSanas lidzekli

- Spaktele izlidzinasanas remontam - Smidzinamais atSkaiditajs 2-K krasu

- Izsmidzinama Spaktele materialiem

Piedevas
Deminaralizérs (VE) tidens
Silikona notiritajs

- Spaktele smalkplastikai
GrunteSana, poru pildiSana
- Gruntgsana, poru pildiSana

- Pilditajs 2-K HS - Attaukotajs

Nosegkrasas un lakas - TiriSanas atSkaiditajs
- Nosegkrasa 2-K Uni/Metallic Paligmateriali
- Nosegkrasa Uni/Metallic-tidens - Segsanas papirs 20 cm
bazes( Mica,Pearl, Xiralluc u.c.) - SegSanas papirs 90 cm
- Noseglaka 2-K caurspidiga HS - Segsanas limlenta 19 mm
- Neseglaka 2-K melna matéta - Skautnu lenta 6°mm

- Smalko putek]u - filtrmaska

Visi materiali (sk. tabula augstak), kuri nepiecieSami tehnologiski ...... darba solu
izpildiSanai krasojot, ir nemti véra dotajas vertibas, atkariba no krasoSanas pakapes.

Tabulas ietvertas materialu vertibas ir aprékinatas balstoties faktisko materialu patérinu un
izmaksam uz katru materialu vienibu (cena bez PVN nemta no aktualam krasu piegadataju cenu
lapam).
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SCHWACKE LISTE
Speciala tabula metala detalam

1/2017

Jamaina matr, cenas tabula

UNI/METALLIC 1-slanu Videjas UNI/METALLIC 2-slanu
vértibas
Remonta krasojumu apzZim&jums nomontétu Remonta krasojumu apzim&jums
Jauna D_eta;as Spaktele Spaktele metala Jauna D_eta;as Spaktele Spaktele
detala virsma Iidz 50% Virs 50% Ol‘iginﬁl de talu detala virsma 1idz50% Virs50%
| I m v krasoSanai | 1] 11 v
St. EUR St. EUR St. EUR St. EUR Detalas St. EUR | St. EUR St. EUR | St. EUR
nosaukums
04 21,04 1.Prieks.bufera 0,4 22,72
pastiprinajums
0.8 40,08 | 0.4 21,04 | 0.8 25,60 | 1.3 30,56 | 2.Prieks/pakal. 09 47,12 | 04 22,72 | 09 27,72 | 1.3 32,44
buferis mazs
12 70,14 | 05 36,82 | 1.1 44,80 | 1.8 5348 | 3.Priek§/aizmug | 1.2 82,46 | 0.6 39,76 | 1.3 48,51 | 1.9 56,77
Jbuferis vid&js
15 0.7 57,60 | 1.5 57,00 | 2.3 76,40 | 4.Priek$/pakal. 1.6117,80 | 0.7 56,80 | 1.6 61,30 | 2.5 81,10
100,20 buferis liels
0.5 802 [ 0.3 421 |05 512 |- - 5.Prieks§/aizm. 05 942 |03 454 | 05554 - -
bufera Iiste
0.6 20,04 | 0.3 0.6 12,80 | 0.9 15,28 | 6.Front.apaks. 0.6 2356 | 0.3 11,36 | 0.7 13,86 | 1.0 16,22
10,52 aizsargs mazs
0.9 50,10 [ 0.4 26,30 | 0.9 32,00 | 1.5 38,20 | 7.Front.apaks. 1.0 58,90 | 0.5 28,40 | 1.0 34,65 | 1.5 40,55
aizsargs videjs
13 80,16 | 0.6 42,08 | 1.2 51,20 | 20 61,12 | 8.Front.apaks. 14 9424 | 0.6 4544 | 1.4 55,44 | 2.1 64,88
aizsargs liels
04 200 |02 1,05 - - SR 9.Starmetis 04 226 |02 114 - - I
05 1503|103 786 |06 855 |- - 10.Prieks 0.6 1767 | 0.3 852 | 0.6 - -
§8jais rezgis 10,40
04 20002 105 - - - - 11.Spogulis 04 236 |02 114 —- - |- -
arejais
0.8 40,08 | 0.4 21,04 | 0.8 25,60 | 1.3 30,56 | 12.Jumta lika 09 47,12 | 04 22,72 | 0.9 27.72 | 1.3 32,44
0.6 20,04 | 0.3 0.6 12,80 | 0.9 15,28 | 13.Aizmug. 0.6 2356 | 0.3 11.36 | 0.7 13,86 | 1.0 16,22
10,52 spoilers mazs
09 50,10 | 0.4 26,30 | 0.9 32,00 | 1.5 38,20 | 14.Aizmug. 1.0 58,90 | 0.5 28,40 | 1.0 34,65 | 1.5 40,55
spoilers vidgjs
13 80,16 | 0.6 42,08 | 1.2 51,20 | 2.0 61,12 | 15.Aizmug. 14 94,14 | 0.6 4550 | 1.4 55,44 | 2.1 64,88
spoilers liels
0,4 21,04 16Aizm. bufera 0,4 22,72
pastprinajums
04 20002 105]| - - - 167Mazas 04 23602 114 -~ - S
detalas*
0.5 03 526 |05 640 |- - 18.Ritena disks 05 11,78 | 0.3 568 | 0.6 693 | -- --
10,02

*

- mazas detalas- piem. benziniepildes likas vaks, durvju rokturis u.tml.
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SCHWACKE LISTE
Papilddarbi
Ja remonta krasoSanas ietvaros javeic atseviski papilddarbi no sekojoSajiem, tad tadi ir
janoverte Ipasi ar darba laika un materialu izmaksam:

- krasu tona piedziSana transportlidzeklim:

a) ja nav pieejams krasu kods, ja nav krasu numurs Uz transportlidzek]a vai ir klidaina jaukSanas
recepte ( piem. jaunu automobilu s€rijai), val,

b) parkrasojot transporta Iidzekli bez norades uz krasu kodu

- greznuma, montazas un virsbiives detalu piemontéSana;

- apraksta neietvertas darba pozicijas;

- krasoSanas apgabala atbrivo$ana motora telpa;

- aizsargaSanas un konservacijas lidzeklu nonemsana;

- gridas apakSas pretakmenu aizsardzibas uzklasana;

- noblivésanas darbi;

- tukso telpu konservésanas izpildiSana;

- ieksgjas detalas krasoSana (piem. salona gridu, neso$as armatiiras detalas u.c.);

- risas nonemsana, lai iegiitu krasotspgjigu virsmu ( Skatit ,,Piegades stavoklis™)

- detalu gropju un ieks€jo virsmu krasoSana, parkrasojot automobili krasojuma veidos Il un I11;
- logu ramju un statnu krasoSana, kas krasas zina biezi kontrastg;

- Iiméto greznumstripu vai foliju nonemsana/uzliksana.

Nomont&tu un nestandarta detalu, respektivi ne ar s€rijkrasoSanas panémieniem krasotu detalu
krasoSanas laika un materialu noteikSanai, jalieto specialas tabulas. (Specialas tabulas metala vai
plastmasu detalu krasoSanai).
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SCHWACKE LISTE

Piezimes skardnieku taisno$anas remontdarbu veik$anai

AZT kopa ar ZDK un ZKF virsbtivju amatniecibas ekspertiem , ka ar1 kalkuléSanas sistému
piedavatajiem ir attistijusi ,kalkuléSanas paligu virsbiivju skardu taisnoanas darbiem. Si
kalkuleésanas palidziba rada iesp&ju atbilstoSi praksei un atri aprékinat nepiecieSamo laiku
profesionalajiem virsbtivju skarda detalu taisnoSanas darbiem, sastadot ekspertizes.

Kalkulesanas palidzibas izstradasana piedalijas:
R.Pollert - AUDATEX Vacija;
L.Engels - BMW AG

Stefans W.Hamlock — BVSK;
H.J.Schmidt — ASA;

P.Hopf — Cebacus

M.Hofmann — DAT;

H.Zeisberger — DEKRA,;

M.Weiss — EurotaxGlass’s;

C.Seiz - GTU;

H.Matthiss — ZKF;

H.Lehner — TUV Sueddeutschland;
G.Hoop — AZT,

Prof.Dr.D.Anselm — AZT;
Dr.Ch.Deutscher — AZT;
M.Weiland — AZT.

1. levads

Virsbiivju ar€jo detalu taisnoSanas laika noteikSana zaud&umu aprékinaSana ir stridigs
diskusiju jautajums. Sekojosa aprékina formula bazgjas uz AZT un Vacijas krasosanas un remontu
komisijas daudzkartgjam studijam un nozimé aprékinasanas ieteikumus.

2. TaisnoSanas darbu atSkiribas péc sarezgitibas pakapém
NepiecieSamais laiks atkarigs ne tikai no bojajuma lieluma, bet ari no citiem talak
minétajiem krit€rijiem. Tadel tas tiek sadalits trijas sarezgitibas pakapés, kas dod atskirigus
faktorus aprékina formulam:
SareZgitibas pakape: | (faktors 1,0) — viegls remonts,
viegli pieejamas vietas, miksta parforméSanas un nav materialu
parstiepumu, viegli atjaunojama, bojajums nav pie detaJu malam;
Il (faktors 1,5) — vidgjas sarezgitibas remonts
I un II pakapes kriteriji netiek uzskatiti par sarezgitiem,
111 (faktors 2,0) — sarezgits remonts
griiti pieejamas vietas, liels parforméSanas dzilums, aizlizumi vai loctjumi,
materiala parstiepums, griiti atjaunojama sakuma forma, bojajumi atrodas
pie detalu malam.
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SCHWACKE LISTE
Piezimes skardnieku taisnoSanas remontdarbu veikSanai

3. Aprékinasanas formulas
IztaisnoSanas laika aprékinasana bazgjas uz iztaisnojamas virsmas lielumu kvadratdecimetros un
tris ieprieks aprakstitajam sarezgitibas pakapem.
10 AW (Arbeitswert — darba vértiba) = 1 stunda
Sarezgitibas pakapes 1 faktors 1,0
Il faktors 1,5
Il faktors 2,5
Formula 1. uz transportlidzek|a taisnojamajai detalai
Kopéja AW = [virsma (dm?) x sarezgitibas faktors + 7] AW

Formula katrai nakosajai detalai
Kopgja AW = [virsma (dm?) x sarezgitibas faktors + 2] AW

Piemérs
1. detala (sparns): iztaisnojama virsma 3 dm?
sarezgitibas pakape I
2. detala (durvis): iztaisnojama virsma 5 dm?
sarezgitibas pakape 11

Kopgja AW=[3x1,0+7]AW+[5x1,5+2]AW = [3+7] AW + [7,5+ 2] AW =
1. detala 2.detala
=20 AW =2 st

Apréekinatie laiki satur darba laiku bojajuma kvalitativai izlagoSanai, uzdevuma piepemsanu,
transportlidzekla parvietoSanu, ka arT dazadu instrumentu sagadaSanas un sadaliSanas laikus. Ja
detalas ir janonem un jaiebiivé atpakal, tad $ie papildus operaciju saraksta laiki ir japieskaita. ST
aprékinasanas formula neattiecas uz noteiktu iztaisnoSanas tehnikas vienibu vai darba riku.
Darbu izpildoSajam amatniekam ir jaizmanto vina profesionala izglitiba, prakse un pietickama
iztaisnoSanas pieredze.

Atseviskos mazu bojajumu gadijumos ( ja iztaisnosanas laukums ir lidz 2dm) vai ipasa
materiala gadijuma var bt nepiecieSams korigét aprékina veértibas un konkréta gadijuma patnibas
ieverot ka izn€mumu.
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Vacijas krasosanas un virsbiives remonta komisija darbojas sekojosi biedri iesaka:

( Skatit 18.1pp.)

Remonta darbibas (metodes) krusas radito iespiedumu noversanai,
izmantojot krasoSanu un izvilkS§anu.

Sodien lielos apjomos krusas raditos bojajumus novérs speciali izglitots personals izpildot
izspieSanu, pielimésanu un izvilkSanu (metodes), bez krasosanas darbu pielietoSanas. Gadijumos,
ja nevar visus iespiedumus ar izspie$anas, pieliméSanas un izvilkSanas metodém likvidet,
nepiecieSama papildus bojato detalu remonta krasosana.

Principa, krusas raditos bojajumus saremontét lauj tikai ar remonta krasos$anu, jo bojajuma
dzilums to atlauj.

Krusas radito bojajumu novérSanai ir vairakas iesp€jas (celi), kas nodrosina tehnisku un
vizuali nevainojamu remonta rezultatu. Jaizvélas ekonomiski izdevigako remonta iesp&ju (celu).
Turklat, remonta metode, kura biitu piemérota lielu un dzilu krusas radito iespiedumu novérSanai
ir ,,JiméSanas un izvilkSanas” metode. Péc tam pielietota remonta krasoSana, kuras gaita (detala)
tiek apstradata/sagatavota.

Izvéloties iesp&jamas remonta metodes Krusas radito iespiedumu novérSanai, katru reizi
jaievero attiecigd  transporta lidzekla razotaja rekomend&tas remonta metodes, it Tpasi
ierobezojumi.

1. Krusas radito bojajumu novérsanas atbilstoSas remonta metoZu apraksts.

1.1. Bez krasoSanas.
111 IzspieZot.

Ar $1s metodes palidzibu krusas raditos iespiedumus izmantojot specialus instrumentus/sviras
virsbiives bojatam (krusas) detalam atjauno to sakotn&jo formu no detalu iek$puses. Iespiedumiem
jabtt pieejamiem no virsbuves detalu iekSpuses. Ja tas nav iesp€jams, javeic trauc€joso detalu vai
agregatu nonemsSanas-uzlikSanas darbi. Kopé&jais §is remonta metodes apraksts skatams sadala
,,Aprékinu tabula krasotas detalas iztaisnoSana” (46.lpp.) .

Avots: Vacijas krasoSanas un virsbiives remonta komisija.

1.1.2.  Pielim&jot un izvelkot.
Ar karstas Itmes palidzibu krusas radita iespieduma pielimé sakabes punktu/vilkSanas
cilpu. Ar vilces amura vai citu vilces instrumenta palidzibu krusas raditais iespiedums tiek izvilkts

un fikséts, no remontgjamas detalas (sakabes punkts/vil3anas cilpa) péc tam atdalits. Sis process
(1zvilksanas) tiek tik ilgi atkartots lidz iegits no iespieduma brivs detalas izskats.

41.1pp.2017.1.lak.de.



1.2. Ar remonta krasoSanu
12.1. Remonta krasojums:

Ja krusas radito iespiedumu maksimalais dzilums radits 0,2 mm vai mazaks, tad krusas radito
bojajumu var novért ar remonta kraso$anas palidzibu. Sai sakara jaievéro ipasi noradfjumi no
transportlidzeklu izgatavotajiem un krasu materialu piegadatajiem.

Piezime: daudzi krusas raditie iespiedumi ir caurm&ra 20 milimetru lieli vai mazaki
(iespieduma diametrs). Sada lieluma iespieduma dzilums ir 0,2 mm vai mazaks, kurus var noverst
ar tirgl sastopamajiem krasoSanas materialiem, bez iepriek$&jas apstrades, izspiezot, ITmgjot un
izvelkot, vai iztaisnojot remonta kraso$anas metodes ietvaros.

APREKINU SAKARIBAS KRUSAS RADITO IESPIEDUMU DZILUMA
NOTEIKSANAL

IESPIEDUMA CAURMERS (DIAMETRS) MILIMETROS MINUS 10MM DALITI AR 50

Piem@ri:
lespieduma caurmérs (diametrs) 15mm-10mm/50=0,1mm
lespieduma caurmérs (diametrs) 20mm-10mm/50=0,2mm
lespieduma caurmérs (diametrs) 30mm-10mm/50=0,4mm

1.2.2. IzvilkSana kraso$anai..

Gadijumos, kad tiek apstradatas krusas sabojatas virsmas ar caurméra iespiedumu (diametru)
lielaku par 20 mm, kas atbilst iespieduma dzilumam lielakam par 0,2 mm, vispirms tiek izmantots
panémiens ,,izvilkSana krasoSanai”.

Turklat iepriek§ mingtais remonta panémiens punkta 1.1.2. ,pielimgjot un izvelkot” nevar
nodroSinat vislabak iesp&jamo kvalitati, bet tas ir pietiekoss, lai veiktu krasoSanu, ja iespiedums ir
ar max dzilumu 0,2 mm. Papildus tam janem véra krasas atjauno$anas tehnologija, kas bazéta uz
krasu materialu piegadataju respektivi transportlidzekla izgatavotaja prieksrakstiem.

2.Remonta panémiena izvéle.

Remontam jaizvelas ekonomiski izdevigaka metode. Turklat, véra janem ari kopgja
bojajumu aina (ar vai bez krasas bojajumiem, krusas radito iespiedumu forma -vieta un iespieduma
virsma, iespieduma dzilums u.t.t) un remonta metodes pielietojums (miksts vai elastigs teérauds,
Spaktelésana, slipéSana, krasosanas iesp&jas un krasojuma stavoklis*).

Lidz apméram 50 iespiedumiem uz vienu detalu lietderigi izmantot remonta metodi
,,izspiest” vai ,, pielimé&t un izvilkt”, respektivi ,,izvilkt” savienojuma ar ,,ITm&t un izspiest” bez
virsmas krasoSanas. Ja defekta aina, respektivi, tehniskas iesp&jas min€to remonta panémienu vai
metodi pielau;j.

Virs apméram 50 iespiedumiem uz vienu detalu un ar iespieduma caurméra diametru
maksimali [idz 20 mm — var tikt izmantots remonta panémiens -,,remonta krasosana”. Ja papildus
ir iespiedumi, kuru izmeri caurméra lielaki par 20 mm diametra, tad pielieto panemienu
,1zvilkSana pirms krasoSanas”. Tapat janem veéra atsevisku remonta panémienu robezas.
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3.Aprekinasana.

3.1. Izspiezot, pielimgjot un izvelkot.

,,Krasosanas tabula krasotas detalas taisnoSanai, ko apkopojusi Vacijas krasosanas un
virsbiives komisija izmantojama aprékiniem lidz 300 krusas radito iespiedumu skaitu un ar max
iespiedumu lielumu lidz apméram 50 mm diametra. Papildus aprékina nepiecieSams ietvert
(darba laika) arT atbilstosa transporta Iidzekla razotaja noteiktas demontazas-montazas normas
(skatit Audatex, DAT, Eurotax) .

3.2. Remonta krasoSana.

Aprekinasanu var veikt ar visbiezak lietotajam aprékinu sisttmam. Pie tam jaizv€las
remonta krasosanas pakapes (Lackreparaturstufe), nepiecieSamas darba operacijas saskana ar
izveéléto panemiena instrukcijam (tehnisko datu lapa, tehniskais apraksts, pielietojuma tehniska
informacija u.t.t.), kas nak no attieciga krasu razotaja, jeb precizak — no transportlidzekla razotaja.
Veicot remonta krasoSanas aprékinu pec AZT-SCHWACKE metodikas jalieto kraso$anas pakape
IV.( Audatex ta ir LI 1, DAT -Eurolack ST 3). Izneémuma gadijumos var piemérot ari remonta
krasosSanas pakapi III (Audatex- LI, DAT -Eurolack ST 2).

Ja remonta krasosanas aprékina tiek izmantota transportlidzekla razotaja metodika, tad
jaizvélas attieciga razotaja ieteikta sistéma. Blakus darbi aprékinami krasu razotaju, jeb precizak,
transportlidzekla razotaja prieksrakstiem. Tada veida pieliekot papildus piecenojumu (piem.
kopgjas virsmas noslipéSanu lidz metalam, noslip&to virsmu pirms SpakteléSanas parklat ar grunti
vai pildgrunti u.t.t.).

Papildus demontazas-montazas darbus (jumta relini, jumta uzlikas u.t.t.).aprékinami ar
tradicionalam aprékinu metodém, izmantojot transportlidzekla razotaju dotas laika normas.

3.3. IzvilkSana kraso$anai.

Krusas bojajumu remonta aprékins ar panemienu ,,IzvikSana krasoSanai” notiek saskana ar
tabulu 3.4. Tur uzraditie remonta laika normativi satur visas nepiecie$amas operacijas metodei
»lzvilk§ana kraso$anai”. Darba laiks satur ari remonta sagatavoSanu un darba vietas sakopSanu.
Turklat Seit tiek ieklati arT iekartu un transportalidzela parvietoSanas laiki. Transportlidzkla
izjaukSanas-salikSanas darbi Seit netiek ietverti. SagatavoSanas darbi krusas iespiedumu radito
bojajumu remonta krasoSanai att€loti nodala 3.2 un tiek papildus aprékinati un pieskaitti..
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3.4 Krusas radito iespiedumu remonta aprékinu tabula ar metodi ,,IzvilSana krasosanai”

Kopgjais .
iespiedumu Darba D(?Ar\l\a/s)lz?gs
skaits detala, laiks entbu Sistema
kurg lielaks | miniites. | L. onou SIStEHa
par 20mm (10AW=6min.)

1 30 5)
2 36 6
3 42 7
4 48 8
5 54 9
6 60 10
7 66 11
8 72 12
9 78 13
10 84 14
11 90 15
12 96 16
13 102 17
14 108 18
15 114 19

Kop¢gjais Darba laiks
iespiedumu Darba (AW) 10
skaits detala, laiks vienibu
kurs lielaks mindtes sistéma
par 20mm (10AW=6min.)

16 120 20

17 126 21

18 132 22

19 138 23

20 144 24

21 150 25

22 156 26

23 162 27

24 168 28

25 174 29

26 180 30

27 186 31

28 192 32

29 198 33

30 104 34

Ieprieks minéta tabula ieteicama aprékinam, ja transporta lidzerklis pilniba tiek atjaunots
ar metodi ,, Taisno$ana bez krasoSanas”. Tad par pamatu janem tabula ar nosaukumu ,, Krasotas
detalas taisnoSana”, ko iesaka ari Vacijas krasoSanas un virsbiives remonta komisija.
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6.Apréekinu tabula krasotas detalas taisnoSanai

No 1 -5 nodalai ..... jaievéro §is tabula dati to pielietojot.

Kopgjais iespiedumu
skaits uz transporta Darba laiks (st)
lidzekla

1 1,0

2 1,3

3 1,6

4 1,9

5 2,3

6 2,4

7 2,5

8 2,6

9 2,8

10 2,9

11 lidz 15 3,5
16 lidz 20 4,1
21 lidz 25 4,7
26 lidz 30 5,4
31 lidz 40 6,6
41 Iidz 50 7,8
51 lidz 60 9,1
61 lidz 70 10,3
71 lidz 80 11,5
81 1idz 90 12,8
91 Iidz 100 14,0
101 Iidz 120 16,4
121 Iidz 140 18,8
141 Iidz 160 21,2
161 lidz 180 23,6
181 lidz 200 26,0
201 I1sz 220 28,2
221 Iidz 240 30,4
241 Iidz 260 32,6
261 lidz 280 34,8
281 1idz 300 37,0
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SCHWACKE LISTE
2-krasu krasoSana
Transportlidzek]iem ar 2-krasu krasojumu, remonta krasosanas aprékinasana ir iesp&jama
bez problémam.
Abi pielietojamo operaciju apraksti un atbilstosais aprékinasSanas veids tiek aprakstiti
turpinajuma. Mingtais toméer ir derigs tikai klasiskajai 2-krasu krasosanai, bet nevis dizaina, stripu
vai specialajam krasojumam.

Operacijas
Variants A Variants B
- komplekt&joso detalu vai virsbiives - slipét komplektejosas detalas vai
zonu krasot, ieskaitot segkartu, ar virsbiives zonas veco krasojumu,
pirma krasu tona krasojuma veidu ieskaitot poru pilditaju
+ +
- detalas iecirknu virsmas krasot - krasot pirmo detalas iecirkni pirma
(krasojuma veids I1) otra krasu tona krasu tona krasosanas veida
krasoSanas veida +

- krasot otro detalas iecirkni otra krasu
tona krasoSanas veida

Apreékinasanas cel§

Variants A Variants B

- krasoSanas laiks un materiali - krasoSanas laiks un materiali pirmajai
komplektgjoSai detalai vai virsbiives komplekt€josai detalai vai pirmajai
zonai ka attiecigam pirma krasu tona virsblives zonai ka attiecigam pirma
krasojuma veidam krasu tona krasojuma veidam

+ +

- krasoSanas laiks un materiali detalas - krasosanas laiks un materiali otrajam
iecirkniem ka otra krasu tona detalas iecirknim vai otrajai virsbiives
krasojuma veidam Il (detalas zonai ka otra krasu tona krasojuma
virskartas krasoSana) veidam

+

- sagatavoSanas laiks un materiali attiecigajam remonta krasoSanas veidam
sagatavoSana 0.3-2.1Std 29,90-49,50 EUR
krasas jaukSana jaukSana iekarta 0.2-0.3 Std
krasas paraugs un galiga tona piedziSana 0.2 - 0.3 Std 3,10EUR

+

- papildus sagatavoSanas laiks un materiali krasoSanai ar 2 krasam
sagatavoSana 0.1 Std 22,60 EUR
krasas jaukSana jauks. iekarta 2.krasai 0.2-0.3 Std
krasas parauga un gal. tona piedz. 2 krasai 0.2 - 0.3 Std 3,10 EUR
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SCHWACKE LISTE
KrasoS$anas materialu izmaksas

Krasosanas materialu izmaksu iegiiSana ir meérktieciga un vienkarSota no kataloga
ieglistamajiem datiem.

VienkarsSota aprékina gadijuma, rékinot materialu izmaksas ka procentu no krasoSanas
darbu izmaksam.... No algas , materialu izmaksas klust atkarigas no attiecigi pielietotas
kraso$anas darbu stundu likmes.

SchwackeListe krasu materialu cenas tiek pamatotas ar attiecigo materialu daudzumu (kurs
savukart ir atkarigs no krasoSanas veida, krasoSanas pakapes, krasosanas virsmas materiala un
krasoSanas virsmas laukuma) un attieciga materiala cenas.

Tapéc krasu materialu aprékins procentu veida no pielietotas krasoSanas darba stundas
ATZ-Schwacke sist€éma nav paredzets.

SCHWACKE LISTE
Krasmaterialu - Index
Katram uzpémumam ir iespgja kataloga krasu materialu izmaksas piem&rot saviem
apstakliem ar indeksa palidzibu.

Ricibas veids krasu materialu indeksa iegtiSanai:
1. No riciba esoSajiem kalkulacijas dokumentiem vismaz 3 dazadu a/m krasojumiem tiek nemtas
materialu izmaksas un attiecigas sagatavoSanas izmaksas.

2. Siem pasiem krasojumiem tiek sastaditas kalkulacijas pec SCHWACKELISTE izmaksam un
salidzinatas.
3. Materialu izmaksas tiek saskaitttas.
4. Materialu izmaksas uznémuma razoSanas specifiskie apstakli tiek izlidzinati.
5. Materialu izmaksas tiek iegiitas ar saskaitiSanu, jeb precizak, atnemsanu.
6. Abi sadi iegitie izmaksu lielumi tiek salidzinati un to attieciba, resp. indekss aprékinats ar
sekojosas formulas palidzibu:
Uznémuma materialu izmaksas x 100
INDEX =
SCHWACKE materialu izmaksas
7. Indekss péc vajadzibas, vienmér péc “LACKIERUNG” jauna izdevuma paradiSanas, ka art

speka stajoties jauniem cenu sarakstiem no krasu piegadataju puses vai izmainoties razoSanas
specifiskajiem apstakliem, ir japarbauda un vajadzibas gadijuma japarrékina.
Norade:
Pieskaitami atlikuma zudumi, ka piem. izklaides un citi zudumi, ir ietverti ATZ
kraso$anas aprékinos. Siiemesla dél indeksa pielieto§ana nav nepiecieSama.

Piezime: Krasu materialu indeksa noteikSanas tabula (49. Ipp.) netiek tulkota.
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SCHWACKE LISTE

Krasosanas laukumu sadalijums metala detalam

Sai kataloga ir ievietota skice par kraso$anas laukumu sadalfjumu virsbiives metala detalam.

Uz automobilu tipiem attiecinatajas tabulas, lietotajs pie attiecigas detalas tiek papildus informéts
par to, kadi iesp&jami krasoSanas laukumi tur ir speciali atrunati.

Sastopamas detalas un to iesp&jamais dalu krasojums

Detalas apzimeéjums Krasojama dala

Prieksgjais sparns, dalgji B,C,D,E
Durvju komplekts (ar durvju ramjiem)

Durvju komplekts (bez durvju ramjiem, Iidz logu linijai)

Durvis, dalgji B, C, D,
Durvju ramji

Pakal@jais sparns (ar C- statni Iidz jumtam)

Pakalgjais sparns (bez C- statnes Iidz logu linijai)

Pakalgjais sparns, dalgji B, C, D,
C- statne (pakalgja sanu statne)

>mMTX>mTX

Ja vienai detalai tiek krasotas 2 vai vairakas tas dalas, vienmér jaizvelas visas detalas
krasosana.

Virsbiives virsmas detalu dalas tikai tad var krasot, kad to dara iespgjamu krasojamo
virsmu iedalijuma formas un/vai konstruktivais izveidojums.

Pie stipri izteiktam malam un rievam, ka arT pie stipri izteiktam greznumlistém, krasojamo
virsmu sadali$ana nerada problémas. SadaliSana pie ne tik stipri izteiktam malam ir iesp&jama tad,
ja, pieméram, ar krasoSanas tehnikas palidzibu var tikt sasniegts nevainojams dalas krasojums.

SMART
1.MCC SMART (lidz 2000.g.- bieZi melns metallic) 1-slana pulverparklajuma dg]
piekrasoSana nav iesp&ama. Sanu ramja iecirknu dalu krasoSanas vertibas tade] satur
visa kompleksa sanu ramja krasoSanas vértibas.

Dalas apzZim&jums | lecirknis |
A- statne k-ta, slieksnis, aizm.sparns, jumta sanu mala | SR |
SR — satur kompleksa sanu ramja krasosanu

2. Sakot ar 2001.g.visiem transportlidzekliem ripnica ir veikts 2-slanu pulverkrasas
krasojums. Katras atseviskas pozicijas remonta krasosana var tikt izpildita ar parasto
remonta krasojumu.
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SCHWACKE LISTE
Viegla automobila virsbiives zonu krasoSana

Viegla automobila virsbiive tiek sadalita zonas, kas ietver sevi attieciga automobila modela
vienlaicigu tas zonas detalu krasoSanu

Virsbiives prieksa:
- visi argjie prieks€jie metala paneli
- abi prieksgjie sparni
- motora parsegs
ka arT atkariba no modela:
- vegjstikla panelis
- ventilacijas panelis
- prieksgja sanu dala
- U.C.

Virsbiuves sans:
- viens prieksgjais sparns
- prieksgjas durvis komplekta
- slieksnis
- pakalgjais sparns
ka arT atkariba no modela:
- prieksgja vai aizmugurgja sanu dala
- aizmugurgjas durvis
- aizm. sparns kompl.-a
- U.C

Virsbiuves aizmuguréja dala:
- visi aizmuguré€jie paneli
- abi aizmugurégjie sparni
- bagaZnieka parsegs/gala durvis
- ka art atkariba no modela
- aizmugurgja stikla panelis
- abi aizmugurégjie sparni
- U.C

Virsbive I1dz jumtam:
- virsbuves prieksgja dala
- virsbiives pakalgja dala
- visas durvis komplekta
- abi slieksni

Visa virsbiuive:

- virsbuve lidz jumtam

- jumts
Nodala "Papilddarbi" ir principiali aprakstiti, kadi darba laiki un materialu izmaksas ir paredzétas
papildus.
Ipasa tabula ,,Vidgjas vertibas nonemtu detalu kraso$ana” aprekinu gadijuma var tikt izmantotas
ne sérijveida detalu krasosanai.
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Aprékina piemérs vieglajam a-am

Krasosanas uzdevums: MERCEDES BENZ C180E (W205) 2013- -
2 slanu (fidens bazes krasa tiek sagatavota ar jaukSanas iekartu, tiek
sagatavots viens krasas paraugs)

- priekséjo kreiso sparnu Kkrasot (jauna detala)
- prieksgjas kreisas durvis krasot
(ar $pakteléSanas virsmu Iidz 50%, taisnotas-remontgtas)

Kalkulacija: Std EUR
- priek$€jais sparns k-ts 1.0 48,30
(remonta krasojums 1)

- durvis prieksgjas 1.7 63,76
(remonta krasojums I11)

- sagatavoSana krasoSanai 2.1 49,50
(sparns nonemts, priekskrasots,
detalas kraso uz automob.)

- krasas jaukSana 0.3 ---
- krasas paraugs, gal. tona piedz. 0.3 | 3,10

KOPA
-laiks 5.4 Std
-materiali 164,66EUR
(ja INDEX 100%)

No Sejienes rekiniet ar Jusu stundu aprékina
likmi un Jiisu paSu aprékinato materialu indeksu

(sk. 42. lpp.).

Pamatnoteikumi: - visi kraso$anas laiki un izmaksas ir saskaitami,
- vienreiz katrai krasoSanas reizei japierékina klat laiks un
materiali no tabulas "SagatavoSana krasoSanai",
- pie vairaku detalu vienlaicigas krasoSanas, cik iespgjams
japielieto virsbiives zonu krasojums,
- svarigi ir pareizi izvéléties krasu un remonta krasojuma
veidu
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SCHWACKELISTE

Apzim&jumi vieglajiem automobiliem

1400 1440

1330

1010 - prieksgjais buferis

1015 - prieksgja bufera augseja dala

1020 - prieksgja bufera vidéja dala

1030 - prieksgja bufera apaksgja dala

1060 - prieksgja bufera apvalks

1070 - prieksgja bufera apvalka vidgja dala

1080 - prieksgja bufera apvalka sanu dala

1090 - registracijas numura zimes vieta

1100 - prieksgjais apaksgjais aizsargs

1105 - prieksgja apakseja aizsarga vidusdala

1110 - prieksgja apakseja aizsarga sanu dala

1120 - prieksgjais spoileris

1125 - prieksgja spoilera vidgja dala

1130 - prieksgja spoilera sanu dala

1150 - luktura uzlika

1160 - luktura korpuss

1170 - luktura nosegs

1175 - prieksgja liste

1180 - prieksgja panela apSuvums k-ta

1185 - prieksgja panela apSuvuma augs.
dala/ liste

1190 - prieksgja panela apSuvuma vidusdala

118011230

TITEN 185240

THa5M240
18101840
1HOM2ED

118EM 260

1200

11781250

| oo i
1010 49000 125 91110
1S3

1820 1170—

1160 —1-

1195 - prieks. panela apSuvums apaksa
1200 - prieksgjais rezgis

1220 - prieksgja rezga sanu dala

1230 - prieksgjais panelis k-ta

1240 - prieksgja panela augsgja dala
1250 - prieksgja panela vidgja dala

1260 - prieksgja panela apaksgja dala
1310 - prieksgja panela iekSpuse

1320 - prieksgja panela ickSpuses augsa
1330 - prieksgja panela iekSpuses augsa
1340 - prieksgja panela iekSpuses sanu dala
1350 - prieksgja panela iekSpuses apaksa
1400 - prieksgjais sparns

1440 - prieksgja sparna sanu dala

1810 - A — statnes augs. dalas arpuse
1840 - A - statnes liste

1920 - prieksgja arka

1930 - motora telpa

1940 - prieksgjais apaks.aizsargs

2060 - argjais spogulis
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Apzim&jumi vieglajiem automobiliem

1175 - prieksgja liste

1185 - prieksgja listes augseja dala
1240 - prieksgja panela augsgja dala
1410 - prieksgjais sparns k-ta

1415 - prieksgja sparna augseja dala
1420 - prieks$gja sparna videja dala
1425 - prieksgja sparna apaksgja dala
1640 - motora parsegs

1720 - vgjstikla ramja apaksgja Iiste
1740 - vgjstikla ramja liste

1780 - gaisa uztvergjpanelis

1790 - gaisa uztvergjpanela uzlika

2010 - prieksgjas sanu durvis k-ta

2015 - prieksgjo sanu durvju augseja dala
2020 - prieksgjo sanu durvju vidgja dala

2025 - prieksgjo sanu durvju apaksgja dala
2100 - B - statne

2160 - aizmugurgjas sanu durvis k-ta

2165 - aizmugurgjo sanu durvju augsgja dala
2170 - aizmugurgjo sanu durvju vidgja dala
2175 - aizmugurgjo sanu durvju apaksgja dala
2260 - durvju logu ramis

2480 - slieksnis

2545 - slieksna Iiste

3010 - aizmugurgjais sparns

3025 - aizmugureja sparna augseja dala
3040 - aizmuguréja sparna videja dala

3045 - aizmugurgja sparna apaksgja dala
3180 - C - statne
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Apzim&jumi vieglajiem automobiliem

1890 - vgjstikla ramis

2010 - prieksgjas sanu durvis k-ta

2800 - jumta panelis(ar rami un statném)
2810 - jumta panela vidgja dala

2815 - jumta panela sanu dala

2835 - jumta panela videja dala

2880 - nonemamais cietais jumts

2890 - jumta liste

2940 - drosibas aizsargstienis

3230 - aizmugurgjais sparns

3250 - aizmugurgja sparna sanu dala
3400 - aizmugurgja stikla Iiste

3405 - aizmugurgja stikla apaksgja uzlika
3420 - kabrioleta bagaznieka vaks

3430 - bagaznieka parsegs

3520 - gala durvis ar rami

3525 - gala durvju augsgja dala

3530 - gala durvju apaks dala

3735 - aizmugurgjais spoileris

3740 - aizmugurgja spoilera vidgja dala

3790 - aizmugurgjais panelis

3795 - aizmugurgja panela augsgja dala

3800 - aizmugurgja panela apakseja dala

3810 - aizmuguré€jais aizsargpanelis

3815 - aizmugurgja aizsargpanela vidus dala
3820 - aizmugurégja aizsargpanela sanu dala
3830 - aizmugurgja panela liste

3835 - aizmuguréeja aizsargpanela augs dala
3845 - aizmugurégja aizsargpanela apaks dala
3860 - aizmugurégjais buferis
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Apzim&jumi vieglajiem automobiliem

2800 - jumta panelis (ar rami un statném)
2805 - jumta panela prieksgja dala

2810 - jumta panela vid&ja dala

2815 - jumta panela sanu dala

2850 - jumta panela aizmuguréja dala

2890 - jumta liste

3010 - aizmugurgjais sparns

3025 - aizmugurgja sparna augseja dala

3040 - aizmugurgja sparna vidéja dala

3045 - aizmuguréja sparna apaksgja dala

3060 - aizmugurégjais sparns 5-durvju virsbuvei

3075 - aizmugureja sparna augseja dala
5 d.virsbuvei

ared

— 2810815

3090 - aizmugurgja sparna vidgja dala 5 d.
virsblvei

3100 - aizmugurgja sparna apaksgja dala 5 d.
virsblvei

3140 - aizmugurgja sparna statne

3520 - 3/5 gala durvis

3525 - 3/5 gala durvju ramis

3530 - 3/5 gala durvju apaksa

3760 - bagaznieka grida

3790 - aizmugurgjais panelis

3810 - aizmugurégjais aizsargpanelis

3815 - aizmugurgja aizsargpanela vidus dala
3820 - aizmugurgja aizsargpanela sanu dala
3830 - aizmugur€ja panela liste

3860 - aizmugurgjais buferis
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SCHWACKE LISTE

Noradijumi apvidus automobiliem***

Krasosanas kalkulacija apvidus automobiliem tiek izpildita tada pasa veida, ka vieglo

automobilu metala detalu krasoSanai.

Visi krasoSanas veidi, krasoSanas pakapes, laika un materialu dati ir tieSi tapat bez
izmainam pielietojami arT apvidus automobilu krasosanas kalkulaciju sastadiSanas.
Atsevisku detalu apzZim&umi un atraSanas vietas ar shematisku zZzim&umu palidzibu ir paradita
sekojoSajiem apvidus automobilu virsbiivju veidiem:

universala tipa virsbiive (kombi - stiklota/slégta tipa bez logiem)

val€ja tipa virsbiive (bez jumta vai ar nonpemamu jumtu)

ar kravas kasti (Pick-up)

SCHWACKE LISTE

Apvidus automobila virsbiives zonu krasoSana

Automobila virsbiive tiek sadalita zonas, kas ietver sevi attieciga automobila modela

vienlaicigu tas zonas detalu krasoSanu.

Virsbiives prieksa:

- visi  argjie
metala paneli,

- abi prieksgjie sparni,

- motora parsegs,

ka arT atkariba no modela:

- vgjstikla panelis,

- ventilacijas panelis,

- priek$gja sanu dala,

- U.C.

Virsbiuves sans:

- viens priek$gjais sparns,

- priek§¢jas sanu durvis
komplekta,

- slieksnis,

- aizmuguréjais sparns,

ka arT atkariba no modela:

- priek$gja vai aizmugurgja
sanu dala,

- aizmugurgjas sanu durvis,

prieksgjie

- sanu stipribas drosibas
statnes,
- U.C.
Virsbuves pakaléja dala:
- visi aizmugurégjie paneli,
- abi aizmugurgjie sparni,
- bagazas nodalfjuma
parsegs /gala durvis,
- ka arT atkariba no modela:
- aizmugurgja stikla
panelis,
- U.C.
Virsbave lidz jumtam:
- virsbiives prieks€ja dala,
- virsblives  aizmugurgja
dala,
- visas durvis komplekta,
- abi slieksni.
Visa virsbiive:
- virsbiive [idz jumtam,
- jumts.

Nodala "Papilddarbi" ir principiali aprakstiti, kadi darba laiki un materialu izmaksas ir

paredzetas papildus.

No specialas tabulas ,,Vid€jas vértibas nonemtu metalu detalu krasoSana,,. Konkré&tos
gadijumos var tikt pielietotas aprékinu veértibas neserijveida vai sérijveida nekrasotam detalam
Janem vera, ka plastmasu detalas nav ieklautas zonu krasoSana.
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Aprékina piemérs

Kraso$anas uzdevums: Suzuki Vitara, 2005, 3- durvju virsbive -
2 slangu (izmanto gatavu krasas toni, tiek sagatavots tikai krasas
paraugs)

- prieksejo Kkreiso sparnu krasot (ar SpakteléSanas virsmu lidz
50%, taisnots)
- prieksgejas kreisas durvis krasot (mainitas)

Kalkulacija: Std EUR
- prieksgjais sparns k-ts 1.1 26,33
(remonta krasojums I11)

- durvis prieksgjas 2,00 140,18
(remonta krasojums 1)

- sagatavoSana krasosSanai 2.1 4950
(durvis nonemtas, iepriekSkrasotas,

detalas kraso uz automobila.)

- tona piedzisana 0.3 3,10

KOPA
laiks 5,5 Std
materiali 219,11 EUR

(ja INDEX 100%)

No Sejienes rékiniet ar Jiisu stundu aprékinu likmi un Jiisu pasu aprékinato materialu indeksu (sk.

42.1pp.).

Pamatnoteikumi: - visi krasosanas laiki un izmaksas ir saskaitami
- vienreiz katrai krasoSanas reizei japierékina klat laiks un
materiali no tabulas "SagatavoSana krasoSanai”
- pie vairaku detalu vienlaicigas krasoSanas, cik iesp&jams
japielieto virsbiives zonu krasojums
- svarigi ir pareizi izvél€ties krasu un remonta krasojuma
veidu
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Noradijumi apvidus automobiliem

1TEMZI0NTA0N 20 260 =
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1010 - prieksgjais buferis

1050 - prieksgja bufera stiiris

1150 - luktura uzlika

1175 - prieksgja liste

1200 - prieksgjais rezgis

1230 - prieksgjais panelis k-ta

1240 - prieksgja panela augs dala
1250 - prieksgja panela vidéja dala
1260 - prieksgja panela apakseja dala
1410 - prieksgjais sparns k-ta

1415 - prieksgja sparna augseja dala
1420 - prieksgja sparna vidgja dala
1425 - priek$gja sparna apakseja dala
1440 - prieksgja sparna sanu dala
1500 - prieksgja sparna paplatinajums
1640 - motora parsegs

1720 - vgjstikla ramja apaksgja liste
1740 - vgjstikla ramja Iiste

1780 - gaisa uztveérgjpanelis

1790 - gaisa uztvergjpanela uzlika
1810 - A — statnes augsgjas dalas arpuse
2010 - prieksgjas durvis k-ta

2015 - prieksgjo durvju augsgja dala
2020 - prieksgjo durvju vidgja dala
2025 - prieksgjo durvju apaksgja dala

Apvidus automobilis ar cieto jumtu 3/4durvju
(2sanu durvis+1vai 2 gala durvis).

2480 - slieksnis

2800 - jumta panelis

2835 - jumta panela vidgja dala

2860 - jumta panelis

3010 - aizmuguréjais sans/sparns

3025 - aizmugureja sparna augseja dala
3040 - aizmugurgja sparna videja dala
3045 - aizmugurgja sparna apaksgja dala
3150 - aizmuguréja sparna paplatinajums
3270 - aizmugurégjais stiris k-ta

3275 - aizmuguréja stiira augseja dala
3280 - aizmugurégja stiira apakseja dala
3380 - aizmugurégjas dalas ram&juma listes
3540 - gala durvju augsgja dala

3545 - gala durvju apaksgja dala

3560 - vienviru gala durvis

3630 - kreisas gala durvis

3650 - labas gala durvis

3790 - aizmugurgjais panelis

3830 - aizmugurgja panela uzlika

3860 - aizmugurgjais buferis

3880 - aizmugureja bufera sanu dala
3890 - aizmugurgja bufera stiira dala
3915 - aizmugurgja bufera uzlika
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SCHWACKE LISTE

Noradijumi apvidus automobiliem
Apvidus automobilis ar cieto jumtu 5/6 durvju
(4 sanu durvis+1 vai 2 gala durvis).

o,
1010105 —

e
-

R E T
2026 1HWIAE
142001425

1010 - prieksgjais buferis

1050 - prieksgja bufera stiiris

1150 - luktura uzlika

1175 - prieksgja Iiste

1200 - prieksgjais rezgis

1230 - prieksgjais panelis k-ta

1240 - prieksgja panela augs dala
1250 - prieksgja panela vidgja dala
1260 - prieksgja panela apaksgja dala
1410 - prieksgjais sparns k-ta

1415 - prieksgja sparna augsgja dala
1420 - prieksgja sparna vidgja dala
1425 - prieksgja sparna apakseja dala
1440 - prieksgja sparna sanu dala
1500 - prieksgja sparna paplatinajums
1640 - motora parsegs

1720 - vgjstikla ramja apaksgja Iiste
1740 - vgjstikla ramja liste

1780 - gaisa uztvergjpanelis

1790 - gaisa uztvergjpanela uzlika
1810 - A — statnes augsg€jas dalas arpuse
2010 - prieksgjas durvis k-ta

2015 - prieksgjo durvju augséja dala
2020 - prieksgjo durvju vidgja dala
2025 - prieksgjo durvju apakseja dala
2100 - B — statne

2160 - gala durvis k-ta

2165 - aizmugurgjo sanu durvju augseja dala
2170 - aizmugurgjo sanu durvju vidgja dala
2175 - aizmugurgjo sanu durvju apaksgja dala
2480 - slieksnis

2800 - jumta panelis (ar rami un statn€m)
2835 - jumta panela vidgja dala

2860 - jumta panelis

3010 - aizmugurgjais sparns

3025 - aizmugurgja sparna augsgja dala
3040 - aizmugurgja sparna vidgja dala
3045 - aizmugurgja sparna apaksgja dala
3150 - aizmugurgja sparna paplatinaj

3270 - aizmugurgjais sturis k-ta

3275 - aizmugurgja stiira augseja dala
3280 - aizmugurgja stiira apakseja dala
3380 - aizmugurgjas dalas ram&juma Iistes
3540 - gala durvju augsgja dala

3545 - gala durvju apaksgja dala

3560 - vienviru gala durvis

3630 - kreisas gala durvis

3650 - labas gala durvis

3790 - aizmugurgjais panelis

3830 - aizmugurgja panela liste

3860 - aizmugurgjais buferis

3880 - pakalgja bufera sanu dala

3890 - pakalgja bufera stiira dala

3915 - pakalgja bufera uzlika
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SCHWACKE LISTE
Noradijumi apvidus automobiliem

125001 260

1410415
142001425

1010 - prieksgjais buferis

1150 - luktura uzlika

1175 - prieksgja Iiste

1200 - prieksgjais rezgis

1230 - prieksgjais panelis k-ta

1240 - prieksgja panela augsdala
1250 - prieksgja panela vidgja dala
1260 - prieksgja panela apaksgja dala
1400 - prieksgjais sparns

1410 - prieksgjais sparns k-ta

1415 - prieksgja sparna augsgja dala
1420 - prieksgja sparna vid&ja dala
1425 - prieksgja sparna apaksgja dala
1440 - prieksgja sparna sanu dala
1500 - prieksgja sparna paplatinajums
1640 - motora parsegs

1720 - vgjstikla ramja apaksgja Iiste
1740 - vgjstikla ramja liste

1780 - gaisa uztvergjpanelis

1790 - gaisa uztvergjpanela uzlika
1880 - prieks stikla augsgjas dalas ramis
1890 - prieks stikla ram&jums

2010 - prieksgjas sanu durvis k-ta

Apvidus automobilis ar atvértu kravas nodalijumu

2015 - prieksgjo sanu durvju augseja dala
2020 - prieksgjo sanu durvju vidgja dala
2025 - prieksgjo sanu durvju apaksgja dala
2480 - slieksnis

2530 - kapslis

2940 - drosibas aizsargstatne/stieni

2945 - stipribas sanu aizsargstatne

3010 - aizmugurgjais sparns

3025 - aizmugurgja sparna augsgja dala
3040 - aizmugurgja sparna vidgja dala
3045 - aizmugurgja sparna apaksgja dala
3150 - aizmugurgja sparna paplasinajums
3270 - aizmugurgjais stiris k-ta

3275 - aizmugurgja stiira augseja dala
3280 - aizmugurgja stiira apakseja dala
3380 - aizmugurgjas dalas ram&juma Iistes
3540 - gala durvju augseja dala

3545 - gala durvju apaksgja dala

3560 - vienviru gala durvis

3630 - kreisas gala durvis

3650 - labas gala durvis

3790 - aizmugurgjais panelis

3830 - aizmugurgja panela liste

3860 - aizmugurgjais buferis

3880 - aizmugurgja bufera sanu dala
3890 - aizmugurgja bufera stura dala
3915 - aizmugurégja bufera uzlika
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SCHWACKE LISTE
Noradijumi apvidus automobiliem

2800N2H35

11751 2300
124044 250/ 260

1010 - prieksgjais buferis

1150 - luktura uzlika

1175 - prieksgja liste

1200 - prieksgjais rezgis

1230 - prieksgjais panelis k-ta

1240 - prieksgja panela augs dala

1250 - prieksgja panela vidgja dala
1260 - prieksgja panela apaksgja dala
1410 - prieksgjais sparns k-ta

1415 - prieksgja sparna augsgja dala
1420 - prieksgja sparna vidgja dala
1425 - prieksgja sparna apaksgja dala
1440 - prieksgja sparna sanu dala

1500 - prieksgja sparna paplatinajums
1640 - motora parsegs

1720 - vgjstikla ramja apaksgja Iiste
1740 - vgjstikla ramja liste

1780 - gaisa uztvergjpanelis

1790 - gaisa uztvergjpanela uzlika

1810 - A — statnes augsgjas dalas arpuse
2010 - prieksgjas sanu durvis k-ta

2015 - prieksgjo sanu durvju augseja dala
2020 - prieksgjo sanu durvju vidgja dala
2025 - prieksgjo sanu durvju apaksgja dala
2480 - slieksnis

2660 - kabines pakalgja siena

2675 - kabines pakalgja siena ar logu
2700 - kabines pakalgjas sienas apaksa

2720 - aizmugurégjais stiiris k-ta

2730 - aizmugurgja stiira augseja dala
2740 - aizmuguréja stiira videja dala
2745 - aizmuguré€ja stiira apaksgja dala
2800 - jumta panelis(ar rami un statném)
2835 - jumta panela vidgja dala

3010 - aizmugurgjais sparns

3025 - aizmugurgja sparna augsgja dala
3040 - aizmugurgja sparna vid&ja dala
3045 - aizmugurgja sparna apakséja dala
3150 - aizmugurgja sparna paplatinaj
3230 - aizmugurgjais sparns

3380 - aizmugurgjas dalas ram&juma listes
3480 - sanu borts

3490 - aizmugurgjais borts

3500 - aizmugurgjais apaksg€jais stiris
3545 - gala durvju apaksgja dala

3560 - vienviru gala durvis

3630 - kreisas aizmugurgjas gala durvis
3650 - labas aizmugurgjas gala durvis
3765 - virsbuves grida

3790 - aizmugurgjais panelis

3830 - aizmugurgja panela liste

3860 - aizmugurgjais buferis

3880 - aizmugurgja bufera sanu dala
3890 - aizmugurgja bufera stiira dala
3915 - aizmugurégja bufera uzlika
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SCHWACKE LISTE
Noradijumi komerctransportam un furgoniem

Krasosanas kalkulacija kravas furgoniem un mikroautobusiem tiek realizéta lidziga veida
ka vieglo automasinu metala detaJu krasoSanai.

Visi krasosanas veidi, krasosanas pakapes, laiku un materialu dati ir bez grozijumiem
pielietojami arT piegades automasSinam un mikroautobusiem.

AtseviSku detalu, resp. detalu partiju apzZim&jumi un novietojums ir paraditi 4 sekojoSajiem
pamata tipiem ar shematisku zim&jumu palidzibu :

e kravas kaste / platforma ar vienrindas sédeklu kabini,

e kravas kaste / platforma ar divrindu s€deklu kabini,
kravas - pasazieru / autobuss,
kravas kastes auto / sl€gts furgons transportieris.

SCHWACKE LISTE
Noradijumi komerctransportam un furgoniem

Virsbiives zonu krasojums aptver visas apskatito transportlidzeklu modelu virsbiives
Z0Nnas.

Prieksa: Prieksgja dala no durvim Iidz durvim, ieskaitot sparnus / priekSpuses stiira detalas
(bez prieksgja buferstiena).

Sanos: No prieksas lidz aismugurei (bez sparniem / priek$§jam un pakal&am stiira
detalam, bez uzladésanas bortu sienam).

Aizmugure: Aizmugurgja dala no sanu detalas 1idz sanu detalai, ieskaitot aizmugur€jo stiira

detalu (bez pakalg€ja buferstiena, bez uzladésanas borta sienas).

Ir iesp&jama detalu partiju kombinéSana. Atsevisko detalu dubulta novertesana ir izslégta ar partiju
apjomiem.

SCHWACKE LISTE

Noradijumi komerctransportam un furgoniem

AtseviSko detalu vai detalu partiju aprékinasana kopa ar transportlidzekla tipa un veida
ieveéroSanu ir jaievero ar1 uzbuves veida variants. Pieméram:

Detalam, resp. partijam: - ar vai bez iestiklojuma.

Sanam: - ar sanu durvim vai sanu detalu prieksa, resp. aizmugure.

Aizmugure: - aizmugures gala durvis / aizmugures parsegs viendaligs
vai aizmugures gala durvis divdaligas.

Virsbiives garums / ritenu stavoklis: - normals, 1ss, vidgjs, gar§ (milimetros).

Jumta augstums / virsbiives augstums: - normals, augsts (milimetros)
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SCHWACKE LISTE
Aprekina piemers

KrasoSanas uzdevums: VW T5, 2009.g., ritenu baze 3000
1 slanu (krasas tonis gatavs, netiek sagatavots ar1 krasas paraugs)

- prieksejo Kkreiso sparnu krasot (ar Spaktelésanu lidz 50%,
taisnots)
- prieksgejas kreisas durvis krasot (mainitas)

Kalkulacija: Std EUR
- prieksgjais sparns k-ts 1.0 21,12
(remontkrasojums I11)

- durvis prieksgjas 1.8 118,24
(remontkrasojums I)

- sagatavoSana krasosSanai 15 49,50
(durvis nonemtas, iepriekskrasotas,
detalas kraso uz automob.)

KOPA
laiks 4.3 Std
materiali 188,86 EUR
(ja INDEX 100%)
No Sejienes aprékiniet ar Jisu stundu aprékinu un Jisu pasu aprékinato materialu indeksu(sk.

42.1pp.).

Pamatnoteikumi: - visi kraso$anas laiki un izmaksas ir saskaitami
- vienreiz katrai krasoSanas reizei japierekina klat laiks un
materiali no tabulas "SagatavoSana krasoSanai"
- pie vairaku detalu vienlaicigas krasoSanas, cik iespgjams
japielieto virsbiives zonu krasojums
- svarigi ir pareizi izv€léties krasu un remonta krasojuma
veidu
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SCHWACKE LISTE
Noradijumi komerctransportam un furgoniem

Kravas borta automobilis ar vienrindu sédeklu kabini.

o oal t dasd

L 1340 ~ =
1178/1230
N
1010
1410 £151420¢
:; 14258501455

1010 - prieksgjais buferis

1040 - prieksgja bufera sanu dala
1080 - prieksgja bufera apvalka sanu dala
1175 - prieksgja Iiste

1200 - prieksgjais rezgis

1230 - prieksgjais panelis k-ta

1240 - prieksgja panela augs dala
1250 - prieksgja panela vid&ja dala
1260 - prieksgja panela apaksgja dala
1410 - prieksgjais sparns k-ta

1415 - prieksgja sparna augsgja dala
1420 - prieksgja sparna videja dala
1425 - prieksgja sparna apaksgja dala
1440 - prieksgja sparna sanu dala
1500 - prieksgja sparna paplatinajums
1640 - motora parsegs

1720 - vgjstikla ramja apaksgja Iiste
1740 - vgjstikla ramja liste

1780 - gaisa uztveérgjpanelis

1790 - gaisa uztvergjpanela uzlika

1810 - A — statnes augsg€jas dalas arpuse

2010 - prieksgjas durvis k-ta

2015 - prieksgjo durvju augseja dala
2020 - prieksgjo durvju vidgja dala
2025 - prieksgjo durvju apakseja dala

2480 - slieksnis

2490 - prieks arka/kapslis

2665 - kabines aizmugurgja siena ar logu

2670 - kabines aizmugurgja siena bez loga
2680 - kabines aizmugurgja sienas ar logu augsa
2685 - kabines aizmugurgja sienas bez loga augsa
2700 - aizmugurgja kabines sienas apaksa

2700 - aizmugurgja kabines sienas apaksa

2720 - aizmugurgjais sturis k-ta

2730 - aizmugurgja stiira augseja dala

2740 - aizmugurgja stiira videja dala

2745 - aizmugurgja stiira apakseja dala

2800 - jumta panelis (ar jumta rami un statném)
2860 - jumta panelis dzipiem, kravas a/m

3010 - aizmugurgjais sparns

3045 - aizmugurgja sparna apaksgja dala

3110 - gala durvju augsgja dala

3230 - aizmugurgjais sparns

3460 - aizmuguréja borta likas vaks

3480 - sanu borts

3490 - aizmuguréjais borts

3500 - aizmugurégjais apaksgjais stiiris

3790 - aizmugurgjais panelis

3860 - aizmugurgjais buferis

3870 - aizmuguréja bufera vidéja dala

3880 - aizmugureja bufera sanu dala

3915 - aizmuguréja bufera uzlika
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SCHWACKE LISTE
Noradijumi kravas a/m |

Kravas bortu automobila Sasija ar dubulto kabini

11PEr
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1010 - prieksgjais buferis

1040 - prieksgja bufera sanu dala

1080 - prieksgja bufera apvalka sanu dala

1175 - prieksgja liste

1230 - prieksgjais panelis k-ta

1240 - prieksgja panela augs dala

1260 - prieksgja panela apaksgja dala

1410 - prieksgjais sparns k-ta

1415 - prieksgja sparna augsgja dala

1425 - prieksgja sparna apakseja dala

1450 - prieksgjais sturis

1640 - motora parsegs

1720 - vejstikla ramja apaksgja Iiste

1740 - vgjstikla ramja liste

1810 - A — statnes augsgjas dalas arpuse

2010 - prieksgjas durvis k-ta

2130 - statne starp 2 kabines durvim (divrindu sédekli)
2135 - augseja statnes starp 2 kabines durvim dala
2145 - apaksgja statnes starp 2 kabines durvim dala
2180 - sanu durvis ar logu

2185 - sanu durvis bez loga

2190 - sanu durvju ar logu augsa

2210 - sanu durvju apaksgja dala

2360 - prieksgjais sanu panelis stiklots

2365 - prieksgjais sanu panelis bez loga

2370 - prieksgja stiklota sanu panela augsa

2375 - prieksgja sanu panela bez loga augsa

2385 - prieksgja sanu panela apaksa

2480 - slieksnis

2490 - prieks arka/kapslis

2540 - sanu slieksnis

2665 - kabines aizmugurgja siena ar logu
2670 - kabines aizmuguréja siena bez loga
2680 - kabines aizmug. sienas ar logu augs.
2685 - kabines aizmug. sienas bez loga augsa
2700 - aizmugurgja kabines sienas apaksa
2720 - aizmugurgjais stiris k-ta

2730 - aizmugurgja stiira augseja dala

2740 - aizmugurgja stiira videja dala

2745 - aizmugurgja stiira apaksgja dala
2800 - jumta panelis(ar jumta rami un statném)
2860 - jumta panelis dzipiem, kravas autom.
3010 - aizmugurgjais sparns

3045 - aizmugurgja sparna apaksgja dala
3110 - gala durvju augsgja dala

3230 - aizmugurgjais sparns

3460 - aizmugurgja borta likas vaks

3480 - sanu borts

3490 - aizmugurgjais borts

3500 - aizmugurgjais apaksgjais sturis

3790 - aizmugurgjais panelis

3860 - aizmugurgjais buferis

3870 - aizmugurgja bufera videja dala

3880 - aizmugurgja bufera sanu dala

3915 - aizmugurgja bufera uzlika
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SCWACKE LISTE
Noradijumi furgoniem \

Kravas pasaZzieru furgons

1010 - prieksgjais buferis

1040 - prieksgja bufera sanu dala

1080 - prieksgja bufera apvalka sanu dala
1175 - prieksgja Iiste

1230 - prieksgjais panelis k-ta

1240 - prieksgja panela augs dala

1260 - prieksgja panela apaksgja dala
1410 - prieksgjais sparns k-ta

1415 - prieksgja sparna augsgja dala

1425 - prieksgja sparna apaksgja dala
1450 - prieksgjais sturis

1640 - motora parsegs

1720 - vejstikla ramja apaksgja Iiste

1740 - vejstikla ramja liste

1810 - A — statnes augsgjas dalas arpuse
2010 - prieksgjas durvis k-ta

2100 - B - statne

2130 - statne starp 2 kabines durvim (divrindu sédekli)
2180 - sanu durvis ar logu

2190 - sanu durvju ar logu augsa

2210 - sanu durvju apaksgja dala

2300 - vidgjais sanu panelis

2360 - prieksgjais sanu panelis stiklots
2370 - prieksgja stiklota sanu panela augsa
2385 - prieksgja sanu panela apaksa

2420 - prieksgjais sanu panelis stiklots vidusdala

2480 - slieksnis

2490 - prieks arka/kapslis

2540 - sanu slieksnis

2800 - jumta panelis

2805 - jumta panela prieksgja dala

2850 - jumta panela pakalgja dala

2860 - jumta panelis dzipiem, kravas automob
3015 - pakalgjais sans (stiklots)

3065 - pakalgjais sans ar stiklotam durvim
3230 - pakalgjais sparns

3270 - pakalgjais stiiris k-ta

3460 - pakalgjo durvju likas vaks

3575 - pakalgjas vienviru stiklotas durvis
3585 - pakalgjo vienviru stikloto durvju augsa
3595 - pakal§jo vienviru durvju apaksa
3600 - vienas no divviru stiklotam durvim
3610 - viena divviru stikloto durvju augsa
3620 - viena divviru durvju apaksgja dala
3790 - pakalgjais panelis

3860 - pakalg&jais buferis

3870 - pakalgja bufera vidgja dala

3880 - pakalgja bufera sanu dala

3915 - pakalgja bufera uzlika
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SCHWACKE LISTE
Noradijumi furgoniem \

Slégts kravas furgons.
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1010 - prieksgjais buferis

1040 - prieksgja bufera sanu dala

1080 - prieksgja bufera apvalka sanu dala
1175 - prieksgja liste

1230 - prieksgjais panelis k-ta

1240 - prieksgja panela augs dala

1260 - prieksgja panela apaksgja dala

1410 - prieksgjais sparns k-ta

1450 - prieksgjais sturis

1640 - motora parsegs

1720 - vejstikla ramja apaksgja Iiste

1740 - vgjstikla ramja liste

1810 - A — statnes augsgjas dalas arpuse

2010 - prieksgjas durvis k-ta

2130 - statne starp 2 kabines durvim (divrindu s€dekli)
2180 - sanu durvis ar logu

2185 - sanu durvis bez loga

2300 - vidgjais sanu panelis

2305 - vidgjais sanu panelis bez loga

2360 - prieksgjais sanu panelis stiklots

2365 - prieksgjais sanu panelis bez loga

2420 - prieksgjais sanu panelis stiklots vidusdala
2425 - prieksgjais sanu panelis bez loga vidusdala
2480 - slieksnis-

2490 - prieks arka/kapslis

2540 - sanu slieksnis

2800 - jumta panelis

2805 - jumta panela prieksgja dala

2850 - jumta panela pakalgja dala

2860 - jumta panelis dzipiem, kravas
automobiliem

3015 - aizmugurgjais sans (stiklots)

3020 - aizmugurgjais sans (bez stikliem)

3065 - aizmugurgjais sans ar stiklotam durvim

3070 - aizmugurégjais sans ar durvim bez loga

3230 - aizmugurgjais sparns

3270 - aizmugurgjais stiris k-ta

3460 - gala durvju lukas vaks

3575 - vienviru stiklotas gala durvis

3580 - vienviru gala durvis bez loga

3585 - vienviru stikloto gala durvju augsa

3590 - vienviru gala durvju bez loga augsa

3595 - vienviru gala durvju apaksa

3600 - vienas no divviru stiklotam gala durvim

3605 - vienas no divviru gala durvim bez loga

3610 - viena divviru stikloto gala durvju augsa

3615 - viena divviru gala durvju bez loga augsa

3620 - aizmugurgja aizsargpanela sanu dala

3790 - aizmugurgjais panelis

3860 - aizmugurgjais buferis

3870 - aizmugurgja bufera videja dala

3915 - aizmuguréja bufera uzlika
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SCHWACKE LISTE
Krasu kodu izvietojuma shéma ***

Alfa Romeo
American Motors
Audi
Austin
BMW
Buick
Cadillac
Chevrolet
Chrysler
Citroen
Daewoo
Daihatsu
Fiat

Ford

Ford USA
GM

Honda
Hyundai
Isuzu

lveco
Jaguar
Jeep

Kia

Lada
Lancia
Land Rover
Lexus
Lotus

3/5/14/25/26
8122

12716

2/3/4
314151619 /24
5/211/22
6/21/22
6/21/22

1/ 2/ 8/ 22

3/ 416181710/ 22
2

8/9

2/ 31416 /8 /10/ 14 /125
2/4/10/20

20

6/21/22
2/5/20/21

8179/ 24
218121120
5/25

2

21

8/9/21

6/13/ 19

14 /25

1/2/21

5/8/21 /20
5/24

Maserati

Mazda 2/10/20/21
Mercedes 2/ 7/ 10/ 16/ 25

MG 4
Mitsubishi 2/10/25
Moskwitsch 13
Nissan 4/5/26 /27
Oldsmobile 6/21/22
Opel 1/ 2/ 4/ 6/ 9/ 26/ 10
Peugeot 2/ 3/8/9/10
Polski Fiat 4/ 8
Pontiac 6/21 /22
Porsche 9/ 20/21 122/ 26
Puch 2
Range Rover 1/2/21
Renault 3/4/5/6/ 8/ 10/ 13/ 20/27
Rover 416 /8/22
Saab 4 /21
Ssang Young 21
Seat 16 /19 /21
Skoda 9
Subaru 2124
Suzuki 26/8
Talbot 2/416/9
Toyota 4/8/20/21/24
Triumph

Volvo 3/5/6

VW 2/4/12/15/16 /17 /18 /24

63.1pp.2017.1.1ak.de.
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Paskaidrojumi un informacija

SagatavoSanas krasoSanai:

1: uzdevums aptver tikai detalas no metala vai tikai plastmasas:

—> izvEleties laikus un materialus “galvenajam darbam”

2: uzdevums aptver metala un plastmasas detalas

—» llikums: laika zina ietilpigaka sagatavosanas ir ,,galvenajam darbam” papildus
,,saistitie darbi”.

—» 2.likums: pie laika zina vienadas sagatavosanas metala detalas ir “galvenais darbs”

Remontkrasojumi metala detalam: Remontkrasojumi plastmasas detalam:

| Jaunas detalas krasosana KI1R - jauna detala/bez pilditaja uzneSanas

Il Detalas argja virsma K1N -jauna detala/ar pilditaju/bez slipésanas

V=

Il Detalas ick$gja virsma K1G - jauna detala/ar pilditaju/ar slipéSanu
K2

K3

111 Remontkrasos. ar $paktel.virsmu Iidz 50% - virsmas krasosana

IV Remontkrasos. ar $paktel.virsmu virs 50% - remontkrasosana

Virsbiuves dalu krasojamo virsmu sadalijums:

|

- -
p

1N
o] »

n

=y

im|2 | o |
M

Plastmasas detalu remontkrasoSana

Apzimeéjums | Tiek krasots
k detala komplekta
k96 detala kompl.sakot ar 1996.g.
g b-d detalas iecirknu kraso$§
Sl " k/b detala, bez iecirkna b
: Mt detalas vidusdala
1Ja St detalas sanu dala

vienai detalai tiek krasoti divi vai vairaki iecirkni,
vienmeér japielieto ka visai detalai!!

Bojajums | Kraso$anas | Palielindgjums uz detalu Bojajumu skaidrojumi:
veids Laiks, st | Materials, EUR viegli: skrap&umi un nobrazumi ne dzilaki par 1 mm
Vleg|S K3 - - vidgji: skrap&jumi, rievas,nobrazumi dzilaki ka 1 mm, ar1
Videjs K3 0.6 22,93 nolauzti trdtdji - o i .
smagi: stipri formas kroplojumi, rises, caurejosi izlauzumi
Smags K3 1.1 45,85 (sk.69-70.1pp.)




Pielikums instrukcijas tulkojumam

Instrukcijas izmantojamas ka STZELNA tehnisko vertétaju un tehnisko zverinato ekspertu

,» Transportlidzeklu tehnisko vértgjumu un tehnisko ekspertizu metodikas” sastavdala, ko paredz

STZELNA 2014.gada 09.aprila Valdes s€des léemums, protokola nr.09/04. Dotais Valdes
lémums nosaka, ka vienlaicigi tehniskajiem veértétajiem un zverinatiem tehniskajiem ekspertiem
jaieverojo vairakas ar Latvijas transportlidzeklu remontu saistitas Tpatnibas un atskiribas. Un tas
bitu:

1. Dota izdevuma nodala -

SCHWACKE LISTE

Detalas virsmas stavoklis - nodosanai krasosanai
ir papildinama ar sekojoso:
e Izmantojot nomainai neoriginalas jaunas detalas, kuras ir parklatas tikai
detalas transportéSanai paredzétu gruntskrasu, tas nedrikst pielidzinat
originalam vai neoriginalas analogiskas izstradajuma kvalitates detalam.

Jaatceras! Schwacke Liste instrukcijas ir paredz&ts izmantot tikai jaunas originalas vai
neoriginalas analogiskas kvalitates izstradajuma detalas!

e Remontdarbu izpildes gaita, izmantojot nomainai neoriginalas detalas, kuras
parklatas tikai ar transport€Sanai paredzeto gruntskrasu, ir japaredz remontdarbu
apjoma palielinajums ar sekojosam darbibam un materialiem:

a) transportéSanas grunts nopems$anai ar $kidinataju un virsmas mehaniskai
apstradei ka pirmskrasosanas sagatavosanai,

b) izmantoto materialu daudzumu $§im darbibam,

€) dotas detalas attaukoSanu,

d) attaukotdja daudzumu atbilsto$i dotas detalas apstradajamas virsmas
laukumam,

e) divkomponentu reakcijas grunts sagatavosanas laiku,

f) divkomponentu reakcijas grunts uzklasanas laiku,

g) divkomponentu reakcijas grunts sajaukSanas trauka un maisiSanas
paliginstrumenta izmaksam.

Piezime: Tikai péc augstak min&to darbibu izpildes neoriginalas detalas, kuras ieprieks ir tikusas
nokrasotas ar transportéSanas procesam paredz&to gruntskrasu, sasniedz jaunas neoriginalas, bet
SchwackelisteLakierung  kvalitates prasibam atbilstoSas detalas virsmas stavokla- pirms
nodoSanas krasoSanai!

e Ja jaunai originala izstradajuma statusam atbilstoSai vai neoriginalai detalai
transportéSanas laika ir raduSies bojajumi, tad nomainas darbu apjoms ir
japapildina ar remontkrasojumu, vai remontdarbu apméru un remontkrasojumu,
kuru apmers ir atkarigs no bojajuma rakstura un izme&riem.

2. Dota izdevuma nodala-
SCHWACKE LISTE

Remontkrasojumu veidu iedalijums metala detalam
ir papildinama ar sekojoso:

Lietotu metala detalu krasosanai pielieto III vai IV krasoSanas veidu atkariba no krasojamas
detalas tehniska stavokla, kuru raksturo ieprieksgjo bojajuma raksturs un izméri.

Latvija transportlidzeklu zaudéjumu un remontdarbnicu remonta apréekinasanai tiek
izmantoti krasmaterialu dati no Schwacke Listes Lackierung Vacijas,tapéc pielietojot




aprékinos SchwackeListeLackierung un datorprogrammas ERE Manager LV
krasoSanas cenas obligati japielieto krasmaterialu koeficents 0,7-0,8 t.i. minus 20-30%
no Vacijas krasmaterialu cenam.

Kramaterialu cenas SchwakeListeLackierug izdevumos un ERE Manager LV datorprogra
mainas (paaugstinas ) katra gada marta menesi.

3. Dota izdevuma nodala-
SCHWACKE LISTE

Piezimes skardnieku taisnoSanas remontdarbu veikSanai
ir papildinama ar sekojosSo:

Tehnisko veérte§jumu un ekspertizu prakse apliecina Schwacke Liste instrukcijas pieminétas
skardnieku taisnoSanas remontdarbu veikSanas metodes nepiem@rotibu Latvijas praksei.
Nepiemeérotibas c€loni ir:
e Parasti tehniskajai vertéSanai vai ekspertizei transportlidzekli tiek piestaditi netiri. Nav
Latvijas normativo dokumentu, kuri paredz&tu transportlidzeklu ipasnieka pienakumus
Saja sakara.

e Tapéc precizu bojajuma laukumu var noteikt tikai virsbtives remontdarbu izpildes gaita.

e Nav tehnisko lidzeklu ar kuriem biitu iesp€jams izmérit precizu bojajuma laukumu.

Toties prakse tiek lietoti fiks€tie remontdarbu apmeéri un veidi normstundas, kurus ir
izstradajusi tehnisko ekspertu grupa Jiilija Henina virsvadiba. Pamatojoties uz ilgtermina pieredzi
un datu atbilstibu virsbiivju remontdarbupraksei Latvija, iesakam pielikuma instrukcijas
tulkojumam papildus attéla noradito darba apjomu normstundas pielietosanu.

Uzradito darbstundu vertibas atbilst kompaktklases automobiliem. P&c tehniska vertétaja vai
tehniska eksperta ieskatiem, izmainoties automobila klasei, ir iespgjamas darbstundu vértibu
tolerances.

leteikums! Virsbiivju, to detalu atjaunosanas vai pat restauracijas darbi ir attiecinami meistarlaiku
kategorijai, katram ekspertam pienakums ir interes€ties un regulari apkopot informaciju par reali
nepiecieSamo laika patérinu veicot konkrétos virsbives remontdarbus. Par pamatotu var uzskatit
skardnieka vai krasotaja ieteikumus, kuru profesionalo atbilstibu apliecina Latvijas Amatniecibas
kameras izsniegtais amata meistara atbilstibas diploms.
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